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Parametryzacja napedu podazajaca za zmianami

Czwarta rewolucja przemystowa wymusza na producentach automatyki state unowoczesnianie produktéw wcho-
dzqcych w sktad ich portfolio. Btyskawiczny rozwéj oraz powstawanie wielu nowych zaktadéw przemystowych wy-
maga stosowania coraz to nowoczes$niejszych, inteligentniejszych, a zarazem elastycznych rozwiqzan. Elastycznos¢
ta polega na mozliwosci dostosowania urzgdzen lub elementéw automatyki do zmian zachodzqcych w procesie
unowoczes$niania czy automatyzacji przemystu. Dzieki temu urzqdzenia stajq sie uniwersalne, a nie , jednorazowe”.

NAPEDY NA TERAZ | JUTRO

Elastyczno$¢ rozwigzah przektada sie réwniez
na spore oszczednosci, poniewaz nie ma
koniecznosci wymiany danego urzadzenia
na nowe — wystarczy zmiana ustawien we-
wnetrznego oprogramowania, tak by spet-
niato ono aktualne wymagania.

Dobrym przyktadem elastycznego roz-
wigzania dostosowanego do zmieniajacych
sie warunkéw sg napedy elektryczne do ar-
matury niemieckiego producenta PS Automation.
Serie inteligentnych sitownikow (AMS) reprezentuja
napedy liniowe (PSL) dedykowane do zaworéw
grzybkowych oraz zawory ¢wieréobrotowe (PSQ) —
przeznaczone do zaworéw kulowych, przepustnic,
zaluzji czy innej armatury wymagajacej do dziatania
obrotu 0-90°. Napedy PSL wystepuja w szerokiej ga-
mie dostepnych sit (od 2,3 do 25 kN), z kolei seria
PSQ charakteryzuje sie momentem obrotowym na
poziomie 130-1000 Nm. Wspomniane urzadzenia
pozwalajg na petng parametryzacje w zaleznosci od
zapotrzebowania klienta czy zmian zachodzacych
podczas unowoczesniania zaktadu przemystowego.
Zmiany wszystkich ustawien
mozna dokonaé przy uzyciu
konwertera taczacego sitow-
nik z komputerem klasy PC
oraz dedykowanego opro-

gramowania PSCS.

KOMUNIKACJA Z NAPEDEM

Po poprawnym podtgczeniu konwertera, urucho-
mieniu oprogramowania oraz pobraniu do programu
informacji o biezacej konfiguracji z sitownika, uzyt-
kownikowi ukaze sie okno dialogowe. Informuje ono
o aktualnej wersji firmware’u (1) oraz pozwala na
ustalenie numeru seryjnego (2). Okreslenie numeru
bywa czesto pomocne, gdyz w ciezkich warunkach
przemystowych tabliczka znamionowa staje sie po
prostu nieczytelna, przez co rozpoznanie numeru se-
ryjnego z jej uzyciem staje sie niemozliwe. Z kolei
numer ten jest niezbedny do stwierdzenia czy dany
naped jest nadal na gwarancji. Poza tym znacznie
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utatwia to proces doboru dodatkowego wyposaze-
nia lub czesci zamiennych.
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Okno to informuje réwniez o aktualnym statu-
sie sitownika. Jesli ten jest prawidtowo podtaczony
i skonfigurowany, wéwczas operator otrzyma infor-
macje zwrotng o braku jakichkolwiek nieprawidto-
wosciach (3). Gdyby jednak pojawit sie jakis problem,
to uzytkownik zostanie poinformowany o nastepuja-
cych sytuacjach:
btad sygnatu sterujacego — w przypadku gdy zosta-
nie podtaczony btedny sygnat lub uszkodzony zosta-
nie sterownik badz kabel przesytowy,
btad sity / momentu obrotowego — moze sugero-
wac btedne dobranie napedu (o zbyt matej sile,
momencie obrotowym) lub uszkodzenie (np. zatar-
cie) elementu, z ktérym sparowany jest sitownik.
W przypadku dostania sie ciata statego uniemozli-
wiajacego zamkniecie /otwarcie armatury, na ktorej
zamontowany jest sitownik réwniez ten btad zosta-
nie wyswietlony,
btad adaptacji — w przypadku nieprzeprowadzenia
prawidtowej kalibracji napedu z armatura.

PARAMETRYZACJA NAPEDU

Kluczowa zaletg opisywanych produktéw jest
mozliwos¢ ich parametryzacji w zaleznosci od za-
potrzebowania w danym okresie czasu. Przykta-
dowo, pewien zaktad produkcyjny jest w trakcie
unowoczes$nienia badZz planowania remontu. Je-
den z napedow, ktéry zabudowany jest na zawo-
rze regulacyjnym zostaje uszkodzony. Przed awa-
rig byt on sterowany tréjpunktowo (otworz/stop/
zamknij). Poniewaz zawoér ten zabudowany jest
w kluczowym miejscu na instalacji, konieczna jest
jego jak najszybsza naprawa. W przypadku wy-
miany wadliwego sitownika przed planowana mo-
dernizacja, konieczne bedzie jego ustawienie na
takie samo sterowanie jak w uszkodzonej jedno-
stce. Natomiast w nowym napedzie, po rozbudo-
wie wezta, gdzie jest on zainstalowany, wymaga-
ne bedzie sterowanie sygnatem analogowym (np.
4-20mA lub 2-10V). Wprowadzenie takiej zmiany
sygnatu sterujacego, bez koniecznosci demontazu,
nie stanowi problemu dla napedéw z inteligent-
nej serii AMS.

SYGNAL STERUJACY | ZWROTNY

Po przejsciu do menu konfiguracyjnego, w za-
ktadce dotyczacej sygnatu sterujacego oraz zwrotne-
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Ustawienia alarméw

go, mozliwa jest zmiana sposobu sterowania nape-
dem. W ustawieniach tych mozemy wybraé czy
sterowanie ma by¢ realizowane 3-punktowo czy
z uzyciem sygnatu analogowego — napieciowego lub
pradowego. Ta sama sytuacja dotyczy sygnatu
zwrotnego, ktéry wykorzystywany jest jako informa-
cja o potozeniu zaworu dla sterownika. W zalezno-
sci od uzywanego standardu, uzytkownik moze
ustawi¢ oba sygnaty na 0(2)-10V lub 0(4)-20mA.
Utatwia to adaptacje napedu do danej aplikacji, po-

niewaz nie ma ko-
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Ustawienie  ADAPTACJA ZAWORU

sygnaty we/wy Najistotniejsze mozliwosci adaptacji zaworu to okre-
Slenie kierunku jego zamykania oraz skoku. W przypad-
ku napedu liniowego podajemy wartos¢ skoku trzpienia
zaworowego, natomiast w napedzie éwieréobrotowym

nalezy wpisa¢ odpowiedni kat obrotu.
> Podczas gdy sposdb adaptacji jednej z pozycji
Ustawienia krancowych zaworu (4) ustawiony jest na wykrycie

charakterystyki zaworu

momentu/sity, mozliwe jest uruchomienie autokali-
bracji napedu. Jesli uzytkownik zdefiniuje obie war-
tosci jako pozycje,
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zjonalne przestero-
wanie zaworem, w szczeg6lnosci, gdy znajduje sie
on wiekszoS¢ czasu w pozycji zamknietej, czesto
powoduje ,przyklejenie” sie grzybka do gniazda za-
worowego. Taka sytuacja mogtaby doprowadzi¢ do
zasygnalizowania przez naped btedu wynikajacego
ze zbyt duzego oporu stawianego przez zawor.

Ostatnia zaktadka odpowiedzialna jest z kolei za
charakterystyke zaworu. Do wyboru sg dwie predefi-
niowane charakterystyki: liniowa oraz statoprocentowa.
W przypadku takiej koniecznosci istnieje rowniez moz-
liwos¢ wprowadzenia wtasnej krzywej charakterystyki.
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SCIENCE FICTION CZY REALNY SWIAT?

Gtéwnym czynnikiem umozliwiajacym nadejscie
kolejnej rewolucji przemystowej jest wzrost ilosci
dostepnych danych oraz mozliwosci obliczeniowych.
Z ich uzyciem stato sie mozliwe lepsze zarzadzanie
zasobami firmy, planowanie produkcji czy zarzadza-
nie catym cyklem zycia produktu. Czwartg rewolucje
przemystowa napedza takze postepujaca automa-
tyzacja przemystu oraz upowszechnienie robotow.
To witasnie dzieki nim mozliwa sie stata realizacja
automatycznej produkcji reagujacej na aktualne za-
potrzebowanie bez udziatu cztowieka.

Cho¢ czwarta rewolucja przemystowa jest do-
piero w powijakach, warto juz teraz inwestowac
W nowoczesne rozwigzania technologiczne, kté-
re bezposrednio przektadajg sie na oszczednosci,
umozliwiaja skrécenie czasu produkcyjnego oraz
zwiekszaja konkurencyjno$¢ produktu. Jednym
z takich rozwiazan s3 bez
watpienia napedy elek-
tryczne PS Automation.

Oprogramowanie PSCS
umozliwia réwniez zdefiniowa-
nie dowolnej pozycji zaworu
w przypadku wystapienia pro-
blemu zwigzanego z sygnatem
sterujacym, zbyt duzym oporem
zaworu lub gdy naped osiaggnie
krytyczng temperature.
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Absolwent Politechniki Slgskiej, w Introlu pracuje od
2012 roku. Obecnie jest menedzerem produktu w dzia-
le armatury przemystowej, gdzie zajmuje sie przede
wszystkim doborem urzgdzen pod wymagania aplika-
cyjne i tworzeniem ofert techniczno-handlowych.

Tel: 32 789 0 124




