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Odwadniacz w systemie gazowym

Wystepowanie wilgoci oraz czasem oleju to powszechnie wystepujace zjawiska w uktadach sprezonego powietrza
lub gazu. Aby uzyskaé efektywne dziatanie uktadu oraz utrzymaé uszczelki, weze oraz narzedzia wykorzystujgce
sprezone powietrze w nienagannym stanie, zaleca sie usuwanie nadmiaréw wilgoci oraz oleju z sieci.
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WODA/OLE) W SPREZONYM POWIETRZU

Woda przenoszona w sprezonym powietrzu do ma-
szyn i urzadzen, ktére to powietrze wykorzystuja, wy-
ptukuje olej smarujacy. To powoduje nadmierne zuzycie
silnikéw oraz tozysk, co objawia sie wyzszymi kosztami
utrzymania. Bez odpowiedniego smarowania, takie na-
rzedzia, jak mtoty pneumatyczne, wiertarki czy podnosni-
ki, beda pracowaty wolniej, a ich efektywnos¢ spadnie.

W przypadku gdy powietrze uzywane jest do ma-
lowania natryskowego, emaliowania czy przy obrébce
zywnosci, obecnosé¢ wody i/lub oleju oraz drobinki pia-
sku i kamienia nie moga by¢ tolerowane.

Z kolei woda w uktadach powietrza sterujacego ma
tendencje do przywierania do matych otworéw oraz
zbierania nieczystosci, co prowadzi do nieprawidtowe-
go dziatania wrazliwych na nie urzadzenh.

Wytracajgca sie z powietrza woda gromadzi sie
takze w niskich punktach rurociggéw, co skutkuje
zmniejszeniem przepustowosci rurociggéw. Przeptyw
powietrza nad lustrem wody, powoduje powstawanie
niebezpiecznych dla urzadzen oraz samych rurociggow
uderzen hydraulicznych. W otoczeniu niskich tempe-
ratur natomiast, zgromadzona w uktadzie woda moze
zamarzna¢ lub nawet uszkodzi¢ rurociag.

Powyzsze przyktady to najpowszechniejsze za-
grozenia jakie niesie za soba pojawienie sie wody/
oleju w sprezonym powietrzu. Z uwagi na to, ze za-
grozenia te moga rodzi¢ powazne skutki dla catych
systeméw a nawet zaktadéw, niezbedne jest odwad-
nianie lub/i odolejanie.

PROBLEMY PRZY ODWADNIANIU | ODOLEJANIU

Olej — problemy z odprowadzaniem oleju wynikaja
przede wszystkim z tego, ze olej jest lzejszy od wody,
wiec unosi sie na powierzchni wody; a takze z faktu, ze
olej ze sprezarki w przypadku schtodzenia staje sie gest-
szy oraz bardziej lepki. Gdy chcemy odprowadzi¢ skro-
pliny oraz olej z systemu gdzie wystepuje mieszanina
wody oraz oleju, nalezy zatem zastosowaé odwadniacz
z zaworem spustowym w gérnej czesci odwadniacza.

Nieczystosci — kamieh oraz osad wystepujg czesciej
w przypadku starszych instalacji. Przewaznie nie stano-
wi to problemu dla sprezarki czy odbiornika, ale moze
by¢ utrapieniem dla odwadniacza, ktéry nie jest przy-
stosowany do odprowadzania piasku czy innych wiek-
szych zabrudzef. W takim przypadku odwadniacz moze
przesta¢ odprowadza¢ wode oraz olej lub otworzy¢ sie
i generowac straty powietrza lub innych gazéw wyste-
pujacych w sieci.

Straty powietrza — czasami w przypadku uktadéw
sprezonego powietrza rozwigzanie jednego problemu
moze wywotac inny. Dla przyktadu, powszechnie sto-
sowang metoda jest uchylenie zaworu, ktére generuje
przeciek. Problem zostaje rozwigzany, ale przeciek po-
woduje ciggte straty powietrza.

METODY ODPROWADZANIA CIECZY

Pierwsza, najprostsza metoda jest metoda ma-
nualna polegajaca na tym, ze ciecz jest zrzucana
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przez delikatne uchylenie zaworu lub przez cyklicz-
ne jego otwieranie. Pozostawienie zaworu w pozycji
otwartej powoduje w pierwszej kolejnosci zrzucenie
wody, a nastepne swobodny wyptyw gazu. Otwarte
zawory na instalacjach sprezonych gazéw powoduja
wiec ciagta strate medium oraz energii potrzebnej
do produkcji tego medium. Co wiecej, czesto ope-
rator zamyka zaw6r ze zwtoka lub zapomina go
zamkng¢, co powoduje dodatkowe straty cennego
powietrza lub gazu.
Druga metoda oparta jest o automatyczne urza-
dzenia odwadniajace, ktére sa odpowiednie dla kon-
kretnego systemu. Takie automatyczne rozwigzania
rzadko s3 jednak dotaczane do nowego systemu.
Z tego powodu potrzebna jest pdzniejsza instalacja
automatycznych odwadniaczy, ktére znaczaco obni-
Zaja zuzycie energii i kosztéw utrzymania.
Trzecia metoda dotyczy systemdw, ktore nie byty
wczedniej wyposazone w automatyczne urzadzenia
odwadniajace. W takich systemach powinno sie in-
stalowac odwadniacze w taki sposéb, aby woda zbie-
rajaca sie w separatorach i kolankach byta usuwana
w spos6b ciagty, bez marnowania cennego powietrza
lub gazu. Dla przyktadu, tam gdzie odwadniacze nie
sg czescig zaprojektowanego systemu, reczne zawory
odwadniajace sa zwykle otwierane okresowo lub sg
pozostawione otwarte przez caty czas. W innym przy-
padku, zawory sg otwarte zbyt szeroko, co powoduje,
ze pewna ilos¢ gazu lub powietrza jest tracona wraz
z ptynem. Aby wyeliminowa¢ ten problem odwad-
niacz powinien by¢ zamontowany w odpowiednich
punktach, aby usuwaé¢ ptyn w sposéb ciagty i auto-
matyczny bez strat powietrza i gazéw.
Praca jaka wykonuje odwadniacz to usuniecie
ptynéw i oleju poza uktad sprezonego powietrza/
gazu. W celu osiagniecia wiekszej wydajnosci oraz
znaczacych oszczednosci, odwadniacz powinien:
¢ by¢ prosty w obstudze,
¢ pracowac zadowalajaco w obecnosci zabrudzen ta-
kich jak kamien czy olej wystepujacy w uktadzie,

¢ charakteryzowac sie minimalnymi stratami powie-
trza/gazu,

¢ by¢ tatwy w serwisowaniu,

e jego eksploatacja powinna byé mozliwie dtugo
bezawaryjna.

TYPY ODWADNIACZY DO SPREZONEGO
POWIETRZA/GAZOW

Odwadniacze dzwonowe do powietrza/gazéw
BVSW firmy Armstrong sa zaprojektowane dla sys-
temdw, w ktérych moga sie znajdowac oleje ciezkie
lub woda uzytkowa. Stosowane sg w tych uktadach,
poniewaz zawér drenazowy znajduje sie na gorze
urzadzenia, wiec olej jest usuwany jako pierwszy,
a odwadniacz jest wypetniony catkowicie woda
przez niemal caty czas pracy.

BVSW to skrét od drutu czyszczacego — ang. Buc-
ket Vent Srobbing Wire. Ten drut czyszczacy, o Sred-
nicy 1,6 mm, jest przytwierdzony do gérnej czesci



Odwadniacz zalany, brak powietrza, dzwon Odwadniacz podczas dziatania, dzwon unie- Woda dostaje sie do dzwonu aby zastapic¢

opuszczony, zawor odwadniacza otwarty.

siony. Powietrze przeptywa poprzez odpo- powietrze przeptywajace przez odpowietrz-

wietrznik w dzwonie i zbiera sie na szczy- nik w dzwonie. powoduje to wzrost ciezaru

cie odwadniacza.

... nacisk na dzwignie uchyla zawér. Powie- Powietrze wypiera ciecz i nadmiar ole-
trze na szczycie odwadniacza ucieka, a za ju z dzwonu, przywraca warunki ukazane
nim podaza olej i woda. Ciecz w rurze przed w schemacie powyzej.

odwadniaczem wptywa do dzwonu poprze-
dzany przez powietrze.

obudowy odwadniacza i przechodzi przez otwor
odprowadzajacy gazy w dzwonie. Jego funkcja jest
zapobieganie zalepieniu wylotu przez przyrost za-
nieczyszczen typu olej czy kamieh. Ruchy dzwonu
w gore i w dét utrzymujg droznos¢ wylotu oraz jego
odpowiedni rozmiar.

Odwadniacz ptywakowy - cienkoscienny pty-
wak jest potaczony z zaworem na dole odwadniacza,
a gniazdo z odpowiednio dobrang Srednica otworu
jest umieszczone na wylocie odwadniacza. Ptywaki
s3 dobrane tak, aby zapewni¢ odpowiednig wypor-
nos¢ zalezna od ciezaru wtaéciwego cieczy; oraz aby
nie miaty probleméw z odprowadzaniem kondensa-
tu w obecnosci przeciwcisnienia. Zrzut wody zwykle
nastepuje do atmosfery, wiec spadek cisnienia jest
réwny cisnieniu w uktadzie sprezonego powietrza/
gazu. Ptywak oraz potgczenia wewnatrz odwad-
niacza wykonane sg ze stali nierdzewnej, a zawér
i gniazdo wykonane s3 z hartowanej stali nierdzew-
nej odpornej na Scieranie, zapewniajacej dtuga zy-
wotnos¢. Obudowa moze by¢ zeliwna, ze stali nie-
rdzewnej, stali kutej badz staliwa, w zaleznosci od
ci$nienia gazu. Obudowy mogg by¢ wykonane ze

dzwonu dopdki...

woda

olej

babelki powietrza

powietrze pod cisnieniem

stali nierdzewnej odpornej na korozje, ktéra naste-
puje szybciej w otoczeniu mieszaniny gazdw, takich
jak CO, czy powietrze.

Ciecz, ktéra dostaje sie do wnetrza odwadniacza
sptywa w dét. W momencie kiedy podnosi sie poziom
cieczy, ptywak takze zaczyna sie unosi¢ powodujac
odpowiednie otwarcie zaworu, tak aby przeptyw wy-
lotowy réwnowazyt przeptyw wlotowy. Nastepnie,
zmiany sptywajacej cieczy podnosza lub obnizaja
poziom wody, przez co otwierajg lub dtawig zawér.
Dzieki temu odwadnianie jest ciggte i catkowite oraz
proporcjonalne do ilosci cieczy jaka ma byé odwod-
niona. Jednakze, przeptyw gazu moze by¢ staty lub
moze on zmienia sie gwattowanie w zaleznosci od
cech i wymagan systemu. Naptyw cieczy moze by¢
sporadyczny, badz tez naptyw moze nastepowac fala-
mi. Warto zaznaczy¢, ze czasami przeptyw jest bardzo
maty, co wymaga dtawienia zaworu lub nawet szczel-
nego zamkniecia.

DOBOR ODWADNIACZA

Dla uzyskania wymiernych korzysci ze stosowa-
nia odwadniaczy do powietrza/gazéw nalezy odpo-
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Charakterystyka pracy

odwadniacza
dzwonowego

do powietrza/gazéw
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Budowa odwadniacza
ptywakowego,

na przyktadzie
odwadniacza
Armstrong 1-LDC

> >
Przekroj separatora
cyklonowego
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Niskie koszty
utrzymania

Czgsei wewnetrzne ze stali
kwasoodpornej sa odporne
na Korozjg oraz obnizaja
czestotliwosé konserwacii

Uszczelnienie

Mechanizm zaworowy zapewnia
szezelne zamknigeie, co zapobiega
stratom powietrza.

Naprawa bez
zdejmowania z linii
Latwa naprawa bez.
demontazu odwadniacza
z instalacji

Zmniejszone
zapotrzebowanie na
czyszczenie
Wbudowana kiesze na
zanieczyszezenia gromadzi
je z dala od gniazda zaworu

wiednio dobra¢ urzadzenie pod wzgledem rozmiaru

oraz cisnienia do odpowiedniego zadania. Istotny

jest takze prawidtowy montaz oraz utrzymanie od-
wadniacza w dobrej kondycji.

Najbardziej istotne aspekty przy doborze odwad-
niaczy to:

— wydajnos¢ odwadniacza: jeden z najbardziej
istotnych parametréw. Okresla maksymalng ilosé
odprowadzanej cieczy. W przypadku dobrania
urzadzenia o zbyt matej przepustowosci, moze sie
okaza¢, ze odwadniacz nie bedzie w stanie zrzuci¢
wymagane;j ilosci wody czy oleju,

— rdznica cisnien: jest to r6znica pomiedzy cisnieniem
na wejsciu do odwadniacza a ciSnieniem na wyjsciu
za odwadniaczem. R6znica musi by¢ dodatnia aby
odwadniacz dziatat prawidtowo. Zdarza sie, ze na in-
stalacji, ciSnienie wejSciowe jest nizsze od tego, kt6-
re powinno by¢ dostarczone, wiec nalezy uwzgled-
ni¢ rzeczywiste warunki, ktére panuja na instalacji,

— maksymalne dopuszczalne cisnienie: odwadniacz
musi by¢ w stanie wytrzymaé maksymalne cisnie-
nie dopuszczalne na instalacji lub maksymalne
cisnienie projektowe. Nie musi pracowac na tym
ciSnieniu ale powinien wytrzymaé maksymalne
parametry, ktére moga wystgpi¢ w uktadzie.

SEPARACJA WODY

Jako, ze woda w instalacjach prowadzi do obni-
zenia wydajnosci, powoduje uderzenia hydrauliczne,
przyspiesza korozje zaworéw czy rurociggébw oraz
stwarza mnéstwo innych probleméw, warto zastano-
wi¢ sie nad montazem separatoréw na instalacjach.
Separatory cyklonowe produkowane przez firme
Armstrong wytracaja drobinki wody uzywajac do
tego sity odsrodkowej, przez wprowadzenie strumie-
nia sprezonego powietrza w ruch wirowy. Wytracona
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woda sptywa po Scianach
separatora i kierowana jest
do odptywu. Za odptywem
montuje sie odwadniacz,
ktéry ma za zadanie od-
prowadzi¢ skropliny.
Zalety separatoréw cy-

Wydajna praca

Prosty mechanizm plywakowy
odprowadza otwiera sig tylko
w obecnosci cieczy — nie

ma strat powietrza

klonowych:
— ruch cyklonowy mak-
symalizuje  separacje
Widocznos¢ czesci
wewngtrznych WOdy,

Mozna obserwowaé
Zmieniajace si warunki
w odwadniaczu oraz
rozpoznaé problemy

— spadek cisnienia
bardzo niski,
— brak czesci ruchomych

jest

oznacza brak awarii.

ODWADNIACZE
W SYSTEMIE
GAZOWYM

— TO SIE OPtACA

Odpornos$¢ na korozje
Korpus z polisulfonu oraz
pokrywa ze wzmocnionego
nylonu zapewniaja wydhuzong

Zywotnosé oraz odpornosé
na korozje

Istnieje wiele alter-
natyw dla systeméw od-
wadniania sprezonego
powietrza/gazu. Prawi-
dtowo zainstalowane od-
wadniacze i separatory
s3 kluczem do natych-
miastowego oraz ciagte-
go odprowadzania cieczy

Uproszczona instalacja
Dodatkowe pionowe oraz poziome
wloty oraz poziomy wylot

climinuja potrzebg uzycia dodatkowych
Zlaczek lub przerabiania

instalacji.

Powietrze
Korpus

Przegroda

.
. Odptyw
do odwadniacza

z instalacji, bez strat powietrza lub gazu. Usuwajac
niepotrzebng wilgo¢ tworzymy system duzo bardziej
efektywnym, dzieki czemu ograniczamy wydatki
zwigzane z produkcja mediéw oraz obnizamy koszty
utrzymania instalacji.

Igor Zotow

Absolwent Politechniki Gdanskiej, na
Wydziale Mechanicznym. Od 2011
roku zajmuje sie armaturg przemy-
stowg, gtéwnie w uktadach pary
i kondensatu. W Introlu pracuje od
2013 na stanowisku Specjalisty ds.
armatury przemystowej.
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