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FDT w dobie nowoczesnych rozwiazan pomiarowych

Zarzqdzanie procesami w zaktadzie przemystowym z poziomu jednego stanowiska — czy jest to mozliwe? Czy
w czasach zréznicowanych systeméw dedykowanych mozna tatwo i przy niskich naktadach zapewni¢ wyma-
gang znajomos¢ kazdego z wielu oprogramowan? Czy istnieje software kompatybilny z urzadzeniami réznych
producentéw? Odpowiedz na te wszystkie pytania jest twierdzqca, a jest nig Technologia FDT.

Zagubieni w gaszczu sieci
przemystowych...

Wspbtczesny rynek automatyki oferu-
je potezng game czujnikéw pomiarowych
i komponentéw automatyki. Wiekszos¢ pro-
ducentéw aparatury postuguje sie odreb-
nym, specyficznym oprogramowaniem kon-
figuracyjno-diagnostycznym, ktére moze by¢
wykorzystywane tylko do wspbtpracy z ich
urzadzeniami. Czasem jeden producent do-
starcza nawet kilka r6znych programéw do
kazdej grupy swoich urzadzen. Opanowanie
tak szerokiego wachlarzu réznych progra-
moéw diagnostycznych zajmuje mnéstwo
czasu, jest trudne bez odbycia specjalistycz-
nych szkolen, a w konsekwencji jest mato
praktyczne i kosztowne. Powoduje to nie-
mate ktopoty w doborze urzadzen, ich konfi-
guracji i diagnostyce oraz w ich wieloletnim
utrzymaniu. Problem staje sie najbardziej
widoczny w przypadku koniecznosci opo-
miarowania jednej aplikacji urzadzeniami
wielu producentéw (a tak w wiekszosci
przypadkéw jest). Przyktadowo, komplek-
sowe opomiarowanie warnika cukrowni-
czego wymaga zastosowania przetworni-
kéw cisnienia, sond poziomu, czujnikéw
temperatury, miernikéw zawartosci suchej
masy/gestosci, przeptywomierzy, modutéow
komunikacyjnych, modutéw 1/0 itp. Jesli
poszczegblne urzadzenia operuja kilkoma
protokotami komunikacji np. HART, Profibus
PA, Ethernet musimy albo stosowaé odpo-
wiednie moduty integracyjne (co generuje
koszty) albo po prostu zakupi¢ tylko i wy-
tacznie urzadzenia, ktére komunikuja sie
w ten sam sposéb (np. HART). W pierwszym
przypadku  niepotrzebnie  rozbudowuje
i komplikuje to nasza sie¢, a w drugim ogra-
niczona zostaje mozliwos¢ wyboru urzadze-
nia. Czesto réwniez jesteémy zmuszeni do
rozbudowania sieci pomiarowej w oparciu
o rozwigzania tylko jednego producenta,
poniewaz nie chcemy zmienia¢ catej infra-
struktury. Ponadto po kilku latach moze sie
okazad, iz sie¢, ktora stworzylismy nie moz-
na rozbudowac lub zmodernizowac, ponie-
waz poszczegblni producenci wprowadzili
w miedzyczasie nowe standardy komuni-
kacji. Woéwczas pozostaje nam zbudowanie
nowej infrastruktury sieciowej lub w osta-
tecznosci diagnostyka kazdego urzadzenia
z 0sobna, nierzadko w odlegtych miejscach
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na obiekcie (z powodu braku mozliwosci
potaczenia sie do urzadzenia bezposrednio
ze sterowni). Oczywiscie jest to niezbyt wy-
godna ewentualnos¢.

W jednosci sita

Rozwigzaniem problemu réznorodno-
Sci i wielosci rozwigzafh komunikacyjnych
i serwisowych stata sie
technologia FDT (Field
Device Tool) tworzaca pla-
tforme programistyczna,
kompatybilng ze wszyst-
kimi urzadzeniami i pro-
ducentami  automatyki
zrzeszonymi w - grupie
FDT.

Grupa FDT rozpoczeta
swoja dziatalnos¢ w 2003
roku jako niezalezne
stowarzyszenie  szeSciu
miedzynarodowych pro-
ducentéw z dziedziny au-
tomatyki. To z zatozenia
otwarte na nowych cztonkéw
stowarzyszenie od maja 2011
jest wpierane przez 82 produ-
centow i wytworcodw rozwigzan
dla automatyki przemystowej
na catym Swiecie.

Producenci zrzeszeni w gru-
pie FDT tworzg standaryzowa-
ne oprogramowanie konfigu-
racyjno-diagnostyczne  zwane
oprogramowaniem ramowym (Frame Ap-
plication) oraz ujednolicone sterowniki do
swoich urzadzef zwane DTM (Device Type
Manager) pozwalajace uzywat jednego
programu  ra-
mowego  np.
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drukarkg czy napedem DVD podtgczonymi
do komputera PC. System operacyjny (swo-
isty Frame Application) wraz ze sterownika-
mi DVD/drukarki (swoiste DTM) pozwalaja
na korzystanie, udostepnianie i zarzadzenie
urzadzeniami biurowymi w sieci domowej/
zaktadowej. Tak samo jest z technologia FDT.
Zaréwno w przypadku automatyki przemy-

Technologia FDT uzywana w przemysle jest tak prosta jak
standardowe aplikacje w biurze lub domu.

stowej, jak i domowej drukarki,
dostarczane przez producenta
sterowniki zapewniaja obstuge,
diagnostyke i konserwacje. Co
istotne, w technologii FDT ste-
rowniki DTM s3 kompatybilne
z r6znymi aplikacjami ramowy-
mi (w przypadku komputera PC
sterowniki do jednego systemu
operacyjnego nie sg juz kompa-
tybilne z innym systemem).

Jak juz wczesniej wspomniano, struk-
tura technologii FDT sktada sie z programu
ramowego i sterownikéw DTM. Sterowniki
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te dzielg sie z kolei na sterownik komunika-
cyjny COMM DTM np. do protokotéw HART,
Profibus, Foundation Fieldbus, Ethernet
oraz sterownik urzadzenia obiektowego
Device DTM. Na rysunku 1 przedstawiono
uproszczony schemat ilustrujgcy poszcze-
gblne elementy infrastruktury FDT.

Standaryzacja to wygoda

Dzieki technologii FDT operator jest
w stanie zdiagnozowac jakikolwiek problem
z poziomu sterowni, uzywajac jednego

Zaktadki urzadzen
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zgodnie z tzw. ,FDT/DTM Style Guide”,
ktéry zapewnia ujednolicony interface,
nazewnictwo oraz schemat menu, dzieki
czemu nawigowanie po programie jest
bardzo proste. Program umozliwia réw-
niez parametryzacje ustawien offline.

Ponizej, na rysunku 2, przedstawiono
zrzut ekranu z programu PACTware w try-
bie online wraz z zaktadkami konfiguracji
urzadzen réznych producentéw (uktad
zaktadkowy podobnie jak w przegladarce
internetowej).
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oprogramowania diagnostycznego, zainsta-
lowanego na jednym komputerze. Bez ru-
szania sie z miejsca, wykorzystujac do tego
rozne protokoty komunikacje (HART, Foun-
dation Fieldbus, Profibus, itp.). Oczywiscie,
taka kontrola mozliwa jest tylko wtedy, gdy
wszystkie urzadzenia na linii od komputera
poprzez PLC do urzadzenia koficowego, pra-
cujg w technologii FDT i posiadaja sterow-
nik DTM (zainstalowany na komputerze).
Przyktadem programu diagnostycz-
no-konfiguracyjnego (aplikacji ramowej)
moze by¢ darmowy program PACTware.
Wspiera go juz ponad 30. producentéw
urzadzen i software’u z catego Swiata.
Aplikacja PACTware zostata opracowana

Standard wart wdrozenia

Technologia FDT jest standaryzowang
platforma programistyczna, ktéra tworzy
jeden wspélny ,jezyk programowania”
dla ré6znych wytwércéw urzadzen pomia-
rowych i komponentéw automatyki. Daje
to szerokie korzysci dla uzytkownikéw:

e przysztosciowy, otwarty standard o $wia-
towym zasiegu — wieksza przewidywal-
nos¢ inwestycji;

¢ dowolnos¢ wyboru sposréd wielu pro-
ducentéw urzadzenia najbardziej odpo-
wiadajacego konkretnej aplikacji;

¢ kompatybilnos¢ z generacja starszych
urzadzen;

prostota obstugi aplikacji ramowych jak
w przegladarce internetowej — zmniej-
szenie ilosci specjalistycznych i kosz-
townych szkolen;

konfiguracja i diagnostyka urzadzen
pomiarowych bezposrednio ze sterow-
ni —znaczace zmniejszenie ilosci zlecen
serwisowych;

 zdecydowanie wieksze mozliwosci dia-
gnostyki w poréwnaniu z innymi stan-
dardami np. DD, EDD - brak ograniczef
producentéw co do funkcjonalnosci
sterownika DTM.
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Dzieki Technologii FDT w zapomnienie
odchodza powoli czasy, kiedy obstuga mu-
siata konfigurowac lub diagnozowac btad
kazdego urzadzenia z osobna, korzystajac
z ogromnej ilosci narzedzi diagnostycz-
nych. Nalezy oczywiscie pamieta¢, ze nie
wszyscy producenci komponentéw auto-
matyki i aparatury pomiarowej sa zrze-
szeni w grupie FDT. Warto zatem od po-
czatku tworzenia systeméw w zaktadzie
zadbac o jeden standard programowania
i diagnostyki. Wéréd naszych partneréw
nalezacych do rodziny FDT lub dostarcza-
jacych sterowniki DTM sg miedzy innymi:
producent programowalnych przetworni-
kow ciénienia Fuji Electric, Swiatowy lider
w pomiarach poziomu — VEGA Grieshaber,
amerykanski producent przeptywomierzy
termicznych do gazéw — FCl, a takze Ber-
thold (mierniki izotopowe) oraz Rockwell
Automation.
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Absolwent Wydziatu Inzynierii Srodowiska
i Energetyki Politechniki Slgskiej w Gliwi-
cach, na kierunku Mechanika ( Budowa
Maszyn. W Introlu pracuje od ponad 3 lat
w Dziale pomiaréw poziomu. Jako specjali-
sta ds. AKP zajmuje sie doborem oraz kon-
figuracja uktadéw pomiaru poziomu w réz-
nych aplikacjach przemystowych.
tel. 32/7890020
e-mail: poziomy@introl.pl
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