ARMSTRONG STEAM HARNESS
- systemowe rozwigzanie dla przemystu paszowego
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Granulowanie pasz mozna zdefiniowa¢ jako konwersje drobno zmielonego zacieru paszy na geste granulki lub
kapsutki, w procesie obejmujgcym bezposredni wtrysk pary (wilgoc i ciepto) oraz cisnienie mechaniczne. Kilka
czynnikéw ma wptyw na jakos¢ granulatu. Przede wszystkim formuta paszowa (uzyte surowce i dodatki). Wcze-
Sniej wiadomo byto, ze skrobia i jej zelowanie sq najwazniejszym czynnikiem dla osiggniecia pozgdanej jako-
Sci granulatu. Ostatnie raporty wskazujq jednak, ze pozytywny wplyw biatka na jakosé granulatu jest znacznie
wazniejszy niz wptyw skrobi. Wiqczenie oleju ma niekorzystny wplyw na jakosé granulatu. Jest to przypisywane
efektowi powlekania olejem czgstek zacieru, ktore zapobiegajq ich penetracji przez pare. Olej zmniejsza tarcie
generowane miedzy matrycq a czgstkami zasilajgcymi, a nastepnie zmniejsza szybkosé zelatynizacji skrobi. W celu
optymalizacji procesu warto rozwazyé modernizacje uktadu dostarczania pary wodnej do granulatora.

WPEYW PARY NA JAKOSC GRANULATU

Gdy pasza przechodzi przez kondycjoner, nara-
zona jest na dziatanie pary pod wysokim cisnieniem.
Para ta dostarcza ciepto i wilgo¢, ktére sa wyma-
gane do zelowania skrobi, adhezji czastek, czescio-
wego trawienia paszy i uszkodzenia patogenéw pa-
szowych. Temperatura pary i czas, w ktérym pasza
zacierowa pozostaje w kondycjonerze, majg duzy
wptyw na trwatos¢ produkowanego granulatu. Kon-
dycjonowanie paszy w temperaturze 80°C jest wy-
starczajace, aby wytworzy¢ granulki o odpowiedniej
jakosci. Minimalny czas, jaki pasza powinna pozo-
sta¢ w kondycjonerze, aby wytworzy¢ trwaty gra-
nulat, to 30 sekund. Kondycjonery o wydtuzonym
czasie pracy, w ktérych pasza moze pozostawaé
w kondycjonerze przez okoto 3-4 minuty, moga by¢
uzyte do poprawy lepkosci granulatu.

Proces kondycjonowania jest najwazniejsza cze-
Scig kazdego systemu granulowania pasz i zalezy od:
 wilgotnosci,

* ilosci jakoSci pary wodnej,
¢ blendowania,
e czasu retencji.

Powody stosowania pary wodnej w procesie
kondycjonowania:

e smarowanie w celu zwiekszenia tempa produkji,

e smarowanie w celu wydtuzenia zywotnosci matrycy,

e smarowanie w celu redukcji kosztéw energii spo-
wodowanych przez tarcie,

* do zelowania skrobi w celu uzyskania odpowied-
nich wartosci odzywczych.

ARMSTRONG STEAM HARNESS

Armstrong Steam Harness (ASH) to komplekso-
wy, w petni zintegrowany pakiet systemowy, ktéry
taczy niezawodne i trwate produkty firmy Armstrong
z nowoczesng technologia. Powstat po to, aby do-
starcza¢ pare wodng o niezmien-
nej, wysokiej jakosci, w celu uzy-
skania ciagtego i powtarzalnego
poziomu wydajnosci oraz spraw-
nosci.

Armstrong Steam Harness jest
zawsze dostosowany do indywi-
dualnych wymagan i posiadanych
urzadzeh, przynoszac wymierne
oszczednosci energii i podnoszac

perci biorg pod uwage caty zaktad, projektujac uktad

z uwzglednieniem czynnikéw takich jak poprawne

umieszczenie urzadzeh z zachowaniem ergonomii

i bezpieczenstwa dla operatorow.

ASH zostat stworzony aby rozwigzywac proble-
my oraz im zapobiegac poprzez dziatania tj.:

e redukcja ilosci korkéw parowych, ktére powoduja
,zalepianie” granulatora oraz nieplanowane postoje
w produkcji,

¢ zapewnienie wtasciwego odprowadzania konden-
satu i dostarczanie suchej, mierzalnej, wysokiej
jakosci pary do granulatora lub ekstrudera,

e grupowanie kosztéw energii i sprawnosci wg po-
szczegblnych formut (w niektorych przypadkach
koreluja z parametrami granulowania/wyttaczania),

¢ podnoszenie bezpieczefistwa i obnizanie strat
energii poprzez stosowanie odpowiednich pokrow-
céw izolacyjnych wielorazowego uzytku.

ZASADA DZIAtANIA

1. Para wodna zasila ASH.

2. Reczna przepustnica na wlocie zapewnia catkowitg
izolacje w przypadku potrzeby odcigcia zasilania.

3. Czujnik urzadzenia do monitoringu jakosci pary
Armstrong Steam QM®-1 mozna w razie potrze-
by przenies¢ do dostepnego krdéca, aby zmierzy¢
jakosé pary na zasilaniu ASH.

4. Kieszeh odwadniajaca wychwytuje kondensat
i zanieczyszczenia z instalacji dystrybucji pary
wodnej; odwadniacz dzwonowy Armstrong TVS
odprowadza kondensat z kieszeni odwadniajg-
cej; wysokocisnieniowy zaw6r umozliwia reczne
usuwanie zanieczyszczehd wychwyconych przez
noézke kroplowa. (A)

5. Separator cyklonowy usuwa z pary wilgoé

i czastki wieksze niz 10 mikronéw; odwadniacz
dzwonowy Armstrong TVS odprowadza konden-

wydajnos¢ procesu. Korzystajac
z holistycznego systemu, nasi eks-
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Rysunek 1
Przyktadowy schemat
systemu ASH
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sat z separatora do instalacji powrotnej konden-  MONITORING | POMIARY

satu pod wysokim ci$nieniem. (B) Dostep do kluczowych danych w czasie rzeczy-
6. Manometr i przetwornik cisnienia zainstalowane wistym:

przed separatorem dostarczajg informacje odno- e ciSnienie pary na dolocie do ASH,

$nie cisnienia pary wlotowej i przekazuja sygnat * jakosé pary,

do PLC/HMI. * jakos¢ pary (Srednia) na tone paszy,

7. Para przeptywa przez filtr siatkowy typu Y, ktéry * ilos¢ wody dodanej poprzez pare na tone produktu,
wychwytuje czastki wieksze niz 0,0055 ”; zawér zuzycie pary na godzine,
umozliwia reczne usuwanie czastek; zanieczysz- zuzycie pary na tong paszy,
czenia zostajg odprowadzone do atmosfery. (C) » skumulowane zuzycie pary [kg],
8. VERIS Accelabar® mierzy przeptyw pary i kom- * pobér energii cieplnej [kW],
pensuje zmiany ciSnienia pary, sygnat przekazy- energia cieplna na tone produktu [kW/h],
wany do panelu operatorskiego granulatora lub * koszt pary na godzine [PLN],
ekstrudera. (D) koszt pary za tone pasz [PLN],
9. Armstrong Steam QM®-1 mierzy jakos¢ pary; in- natezenie silnika na tone produktu [amp / tone

formacje przesytane przez Modbus do PLC/HMI produktu],
dostarczanego przez Armstrong. (E) * natezenie silnika w odniesieniu do przeptywu
10. Zawér redukcyjny Armstrong obniza ciSnienie pary. (F) pary,
11. Zawoér bezpieczenstwa. ¢ pomiar zredukowanego ci$nienia pary do kondy-
12. Manometr i przetwornik cidnienia zainstalowa- cjonowania produktu,
ne za zaworem redukcyjnym dostarczajg infor- ¢ dostosowanie ASH wedtug poszczegdlnej formuty
macje odnosnie ciSnienia pary zredukowanej (informacje wymagane od producenta granulatora
i przekazuja sygnat do PLC/HMI. (G) via Ethernet).

13. Kieszen odwadniajaca zbiera i odprowadza SERWIS | WSPARCIE — PRZED

kondensat pomiedzy zaworem redukcyjnym, W TRAKCIE | PO INSTALAC)I
a automatycznym zaworem kulowym z petnym

portem; kondensat odprowadzony jest do po- Kazda instalacja mediéw w otoczeniu granu-
wrotu kondensatu o niskim cisnieniu; odwad- latora lub ekstrudera, czy to nowa, czy istniejaca,
niacz termostatyczny usuwa schtodzony kon- ma unikalng konfiguracje rurociagéw oraz potaczen
densat, powietrze i gazy niekondensujace sie mechanicznych, wiec dobér rozpoczyna sie od oceny
(NCG), odprowadzenie sg do atmosfery. (H) faktycznego stanu instalacji. Powinno zmierzy¢ sie

14. Zawor kulowy kotnierzowy z petnym portem fizyczng przestrzen, zidentyfikowaé ograniczenia
i napedem elektropneumatycznym jest stero- i okresli¢ specyficzne potrzeby obiektéw otaczaja-
wany przez panel operatorski granulatora lub cych granulator lub ekstruder przed dostosowaniem
ekstrudera; mechaniczne przetaczniki potwier- ASH do istniejacej infrastruktury.

dzaja catkowite otwarcie zaworu panelu ope- OCENA TERMICZNA

ratorskiego granulatora lub ekstrudera. To wy- 2 &z
posazenie nie jest standardowe, ale moze byé POMAGA ZAPEWNIC WYDAJNOSC ASH

dostepne jako opcja. (I) Posiadanie poprawnie pracujgcego systemu pary

15. Panel operatorski granulatora lub ekstrudera i kondensatu ma zasadnicze znaczenie dla wydajno-
przesyta sygnat do pozycjonera typu SMART sci ASH. Ocena infrastruktury cieplnej w zaktadzie,
umieszczonego na zaworze regulacyjnym, kté- pozwala lepiej przygotowac sie do poprawy instala-
ry doprowadza pare do komory kondycjonera; cji dystrybucji pary oraz maksymalizacji jakosci i ilo-
pozycjoner cyfrowy wysyta sygnat zwrotny do Sci pary dostarczanej do kondycjonera i/lub komory
systemu kontroli granulatora lub ekstrudera, kondycjonowania.

potwierdzajac procent otwarcia zaworu steru- OD AUDYTU NA MIEJSCU, DO INSTALAC)I
jacego; cata para jest wtryskiwana bezposred- POD KLUCZ” ’

nio do komory. Zawér jest wykonany w klasie

szczelnosci VI, przez co moze byé réwniez uzy- Specjalista od inzynierii termicznej jest obecny
wany jako zawér on/off. (J)) na kazdym etapie realizacji inwestycji/modernizacji,
16. Wizualny manometr i przetwornik temperatury tj. przed, w trakcie i po instalacji uktadu ASH, aby
Rysunek 2 zainstalowane za zaworem regulacyjnym monito- upewnic sie, ze proces uruchomienia i rozruchu jest
System ASH rujg doptyw temperatury pary do granulatora lub ptynny, a obstuga uktadu jest wygodna dla perso-
v ekstrudera i przekazujg informacje do panelu. nelu. Konsekwentnie koncentrujemy sie na bezpie-

17. Elastyczne ztgcze wykona- czehstwie  operatordw,

ne z falistego weza ze stali ergonomii i zapewnieniu,

nierdzewnej i pojedynczego ze granulator lub ekstru-
oplotu ze stali nierdzewnej der utrzymuja optymalng

pochtania wibracje z komory jakos¢ i ilos¢ pary.
kondycjone-
ra. (K) Igor Zotow

18. Szafka Absolwent Politechniki Gdanskiej, na Wydziale Mecha-
elektryczna nicznym. Od 2011 roku zajmuje sie armaturg przemysto-
z PLCi HMI wg, gtéwnie w uktadach pary i kondensatu. W Introlu
dostarczana pracuje od 2013 roku na stanowisku zastepcy kierowni-
przez Arm- ka dziatu armatury.
strong. (L) Tel: 601 55 33 01
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