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Drodzy Czytelnicy,

Nareszcie nastato wyczekiwane przez wszystkich lato, a wraz
z nim wakacje. Mamy wiec powody do radosci. Chwila wytchnienia
od codziennych obowiazkéw i pracy. Z niecierpliwoscia odliczamy
dni do upragnionego urlopu. W czasie letniego wypoczynku warto
siegnaé po najnowszy numer ,Pod Kontrola”, w ktérym nie brakuje
nowinek ze Swiata automatyki i pomiaréw przemystowych.

Najnowoczesniejsza technologia pomiaru przeptywu gazéw, czyli najnowsze termiczne
przeptywomierze masowe firmy FCl to ,Temat wydania”. Nie bez powodu poswigcilismy
tym urzadzeniom, tak szczytne miejsce. Przeptywomierze firmy FCl s3g nam dobrze zna-
ne, ale prowadzone od lat badania, pozwolity wprowadzi¢ do oferty zupetnie nowg serie
przeptywomierzy. Oszczedny system dwuczujnikowy, najnowsze rozwigzania komunika-
cyjne, standaryzacja FDT, to tylko niektére z udoskonaled nowych uktadéw pomiarowych.
O wszystkich zaletach, funkcjonalnosci, mozliwosciach i zastosowaniu najnowszych prze-
ptywomierzy przeczytacie Pafistwo w ,Temacie wydania”.

,Dobra praktyka” porusza jakze aktualny temat. Jest nim wilgotnos¢ i temperatura
produktéw spozywczych. Wszyscy wiemy, jak waznga role w przechowywaniu zywosci pet-
nig te parametry. | wtasnie dlatego dla jednej z polskich firm zajmujacej sie obstuga logi-
styczng produktéw swiezych, zrealizowalismy bezprzewodowy system pomiaru tempera-
tury i wilgotnosci. O tym, jakie systemy pomiarowe i dlaczego akurat te zastosowalismy,
dowiecie sie Panstwo z catosci artykutu.

Nowoczesnym standardom pomiarowym poséwieciliémy ,,Akademie automatyki”. Od-
powiemy w niej na szereg nurtujacych pytan. Pytan, ktére wymusza na nas codzienna
praca w zaktadach przemystowych. Czy mozliwe jest zarzadzanie procesami w zaktadzie
z poziomu tylko jednego stanowiska? Czy istnieje software kompatybilny z urzadzeniami
roznych producentéw? Jak poradzi¢ sobie z gaszczem sieci przemystowych? | czym jest
Technologia FDT, bo to ona stanowi odpowiedz na stawiane pytania.

Wszystkim naszym Czytelnikom Zycze udanego wypoczynku i samych stonecznych
dni.
Zapraszam do lektury

Jerzy Janota

Prezes Zarzadu Introl Sp. z 0.0.
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Dziekujemy
za Automaticon 2011

Za nami najwieksze targi branzy auto-
matyki i pomiaréw przemystowych w Pol-
sce. Mimo, iz od Automaticonu 2011 mine-
to juz troche czasu, nie mielisSmy jeszcze
okazji podziekowaé wszystkim, ktérzy od-
wiedzili nas na stoisku A33. Korzystajac
zatem ze sposobnosci, w imieniu catego
zespotu Introl Sp. z o.0. chcieliémy wyra-
zi¢ najszczersze podziekowania za Pan-
stwa obecnos¢, wiele ciekawych dyskusji
i mozliwos¢ odswiezenia kontaktéw. Do
zobaczenia na targach za rok.

Wizyta w Zaktadzie Produkcyjnym
Rockwell Automation

26 maja tego roku wraz z przedstawicielami kilkunastu zakta-
doéw przemystowych mieliémy okazje wizytowaé Zaktad Produkcyjny
Rockwell Automation mieszczacy sie w Katowicach. Wizyta w zakta-
dzie produkcyjnym miata na celu zaznajomienie uczestnikéw z pro-
cesem produkgji i testowania przemiennikéw na Srednie napiecie
oraz rozdzielnic MCC niskiego napiecia w potaczeniu z wymiang
doswiadczen pomiedzy uczestnikami spotkania. Catos¢ spotkania
uzupetniona byta krétkim szkoleniem z zakresu zastosowania prze-
miennikéw na $rednie napiecie oraz prezentacja opartej na tychze
przemiennikach modernizacji w Elektrocieptowni Bydgoszcz Il.

Wizyta zwigzana byta z programem RcSI, ktérego uczestnikiem
jest Introl Sp. z o0.0. bedacy jednym z nielicznych w Polsce Reko-
mendowanym Integratorem Systeméw Rockwell Automation.

Tz e

I Introl w Fuji France

21 i 22 czerwca tego roku, nasi specjalisci przebywali na
szkoleniu ,,Inteligentne przetworniki Fuji, budowa, zastosowanie
i aplikacje” przeprowadzonym przez Fuji Electric France.
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Szkolenie odbyto sie w miejscowosci Clermont-Ferrand i mia-
to charakter praktycznego treningu z zakresu montazu, progra-
mowania i serwisowania przetwornikdw cisnienia, roznicy cisnien
i poziomu. Podczas dwudniowego spotkania, na ktérym obecni
byli inzynierowie z catej Europy, nasi specjalisci wizytowali takze
Fabryke Fuji Electric France S.A. majac mozliwosé bezposrednie-
go Sledzenia procesu produkcji i kontroli jakosci przetwornikéw
cisnienia i r6znicy cisnien serii FCX All.

I Introl 4 Tech 14. spotka w Grupie INTROL S.A.

Mito nam powiadomi¢, ze do Grupy
Kapitatowej INTROL S.A. dotaczyta 14.
spotka.

Introl 4 Tech Sp. z o.0. powstat na
bazie zlikwidowanej firmy Elektromon-
taz — 3 Katowice. Nowe przedsiebiorstwo
zajmowac sie bedzie przede wszystkim
projektowaniem i budowa instalacji do:

uzdatniania wody pitnej i technologicz-
nej, neutralizacji Sciekdéw, gospodar-
ki osadowej i oczyszczania powietrza.
Introl 4 Tech prowadzi ponadto dziatal-
nos¢ doradcza w zakresie ochrony srodo-
wiska i energetyki oraz rozwijania kon-
taktow z polskimi i zagranicznymi firmami
partnerskimi.

m
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Przetwornik
RHT WM 485 LCD

Przetwornik RHT WM 485 LCD to
najnowsze urzadzenie do systeméw mo-
nitoringu i rejestracji warunkéw $rodo-
wiskowych (wilgotnos¢ i temperatura)
dziatajgce w oparciu o protokét komuni-
kacyjny MODBUS RTU i sie¢ RS-485. Jest
on nastepca proponowanego dotychczas
przetwornika IT-IE-TRH. Przeznaczony jest
gtéwnie do zabudowy nasciennej, ale
istnieje mozliwos¢ dostawy urzadzenia
w wersji kanatowej. Przetwornik posiada
wyswietlacz LCD, ktéry oprécz standardo-
wych danych RH i T wyswietla¢ moze kal-

kulowany punkt rosy. Zaleta przetwornika
jest przycisk konfiguracyjny, ktéry umoz-
liwia konfiguracje urzadzenia bez uzycia
komputera. Atutem jest takze mozliwosé
ustawienia parametréw transmisji, adre-
su urzadzenia oraz dokonywanie korekt
wskazah w procesie wzorcowania prze-
twornika. Urzadzenie nadaje sie do moni-
toringu pomieszczen, w ktérych wystepuja
warunki srodowiskowe z zakresu od 15°C
do 50°C przy wilgotnosci 20..80% RH.
W kazdym zestawie znajduje sie program
konfiguracyjny oraz przewéd komunikacji
i zasilania o dtugosci Im z szybkoztgczem.

pomiary temperatuty
temperatura@introl.pl

I Przetwornik EE99-AW

Najnowszy przetwornik wody w ole-
ju EE99-AW nalezy do grupy znanych
i sprawdzonych przetwornikow serii EE36
i EE385. Jego gtéwna funkcja jest zabez-
pieczenie uktadéw przed pracg w warun-
kach zagrozenia dziataniem wody w oleju.
Pozatym, urzadzenie posiada wiele innych
mozliwosci, zwtaszcza dla producentéw
OEM. Przetwornik wystepuje bez stan-
dardowej obudowy, co umozliwia lepsza
integracje, a nawet zabudowe przetworni-
ka w innych urzadzeniach. Z kolei odse-
parowana sonda pomiarowa umozliwia
dowolne jej umiejscowienie w uktadzie
olejowym. Przetwornik ten sprawdza sie
w pomiarze w warunkach wysokich tem-

peratur i cinief, jak rowniez
w specjalnych zastosowa-
niach np. podwodnych.

pomiary temperatury
temperatura@introl.pl

Nowe serie lin do pomiaru temperatury

w silosach

Dwie nowe serie lin do pomiaru tem-
peratury w silosach: SL3000 i SL5000 znaj-
dujg zastosowanie zarébwno w przemysle
rolnym przy monitoringu przechowywa-
nia zboz, jak réwniez w przemysle ener-

14

getycznym przy zabezpiecza-
niu siloséw z biomasa. Liny
oferowane sg w dtugosciach od 5 do 60
metréw przy zageszczeniu czujnikéw od 2 ——
do 3 metréw. Dzieki duzej wytrzymatosci
liny serii SL5000 moga by¢ stosowane
w najbardziej wymagajacych aplikacjach.
Jako uzupetnienie systemu oferowane s3
moduty komunikacyjne oraz r6zne wersje
oprogramowania. Dzieki temu, w zalezno-
$ci od potrzeb, dane pomiarowe moga by¢
gromadzone lokalnie, badz tez przekazy-
wane do nadrzednych systeméw kontro-
Inych.

v, g g

pomiary temperatury
temperatura@introl.pl




Wy
S ?/ ”,

automatyka i pomiary

I Kamera termowizyjna FTI-E1000

Najnowsza kamera termowizyjna FTI-E1000 firmy LAND za-
pewnia ciggty monitoring procesu produkcji w wielu gateziach
przemystu. Dobér zakresu pomiarowego od 600°C do 3000°C
pozwala na zastosowanie kamery miedzy innymi w przemysle
papierniczym, przemysle tworzyw sztucznych, hutnictwie szkta
i hutnictwie stali. Proponowany system termowizyjny pozwala
na sterowanie procesem produkcji w sposéb zapewniajacy otrzy-
manie produktu o wymaganej i powtarzalnej jakosci. Redukuje
tez straty finansowe zwigzane z produkcja materiatu o niskiej
jakosci oraz koszty reklamacji. Serwer wraz z oprogramowaniem
LIPS umozliwia archiwizacje obrazéw termowizyjnych, dzieki cze-
mu uzytkownik moze sprawdzi¢ parametry produkcji podczas po-
przedniej zmiany. Detektor o rozdzielczosci 656x494, 1% doktad-
nos¢ pomiaru oraz wyjscie cyfrowe typu Ethernet to wtasciwosci,
ktore plasuja kamere FTI-E1000 w Swiatowej czotdwce termowizji.

pirometry
pirometry@introl.pl

¥ VEGA PLICSMOBILE T61

VEGA PLICSMOBILE T61 to modut komunikacji bezprzewo-
dowej GSM/GPRS dostepny w naszej ofercie od maja tego roku.
Urzadzenie oferowane jest z zasilaniem standardowym, bateryj-
nym lub akumulatorowym. Pojemnos¢ baterii pozwala na prace
urzadzenia przez caty rok. Modut wystepuje réwniez w wersji
kompaktowej z sond3 radarowa pomiaru poziomu serii VEGA-
PULS. PLICSMOBILE T61 ma zastosowanie w aplikacjach
typu rozproszony system magazynowy,
wszedzie tam, gdzie zbiorniki s3 od sie-
bie oddalone. Nowy modut Swietnie
sprawdza sie réwniez w aplikacjach
stuzacych do pomiaru poziomu
wody w rzekach i innych akwenach
wodnych (system ostrzegania po-
wodziowego). W aplikacjach tych
wystarczy pomiar 2-4 razy na dobe,
a tradycyjne potaczenie kablowe
jest zbedne.

pomiary poziomu
poziomy@introl.pl

I Czy wiesz, ze...

Inteligentne budownictwo
wkracza do przemystu

Inteligentne budynki, automatyka budynkowa czy inteligent-
ne systemy zabezpieczajgco-sterujgce, bez wzgledu na nazew-
nictwo, to obszar automatyki, ktérej domeng do niedawna byta
branza budowlana (mieszkania, biurowce, hotele). Wraz z rozwo-
jem systeméw dostosowanych do coraz trudniejszych warunkéw
eksploatacji, inteligentne budownictwo coraz czesciej zaczyna
dotyczy¢ takze obiektéw przemystowych.

Obecnie to wtasnie przemyst jest tym sektorem rynku, w kté-
rym istnieje duze zapotrzebowanie na réznego rodzaju systemy
zabezpieczen, takie jak systemy sygnalizacji pozaru, systemy
wczesnej detekcji dymu, systemy oddymiania i gaszenia, syste-

. my kontroli dostepu,
telewizja dozorowa.

Grupa INTROL S.A.
wraz z powotaniem
do zycia spotki IB Sys-
tems wkroczyta w ten
obszar  automatyki.
Ustugi IB  Systems
obejmuja projektowa-
nie, wybér technolo-
gii, kosztorysowanie,
zarzadzanie projektami, wdrozenia i serwis wszelkich uktadéw
teletechniki, bezpieczenstwa i automatyki w inteligentnych bu-
dynkach réznego typu. Mimo krétkiej historii spotki, zespét two-
rzacy obecnie IB Systems ma na swoim koncie tacznie kilkaset
projektow i realizacji systeméw zabezpieczen w najwiekszych
w Polsce elektrowniach, elektrocieptowniach, stoczniach, zakta-
dach produkeyjnych.

o pa— s —
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IB Systems Sp. z o.0. jest cztonkiem Polskiej Izby Systemoéw
Alarmowych (PISA). Wiecej na temat inteligentnego budownic-
twa i firmy IB Systems: www.ibsystems.pl.
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Termiczne przeptywomierze masowe serii ST 100
NajnowoczesSniejsza technologia pomiaru przeptywu gazéw

Termiczne przeptywomierze masowe firmy FCl obecne sq na polskim rynku od ponad 10 lat. Mo-
zemy je znalezé w wielu aplikacjach przemystowych, poczawszy od prostego pomiaru sprezone-
go powietrza, poprzez pomiar biogazu, do wykorzystywanego do rozliczer emisji CO, pomiaru
przeptywu spalin w kominach i kanatach spalin. Od potowy 2011 roku, po kilkuletnich badaniach
i testach amerykariski producent wprowadzit do oferty zupetnie nowgq serie ST100.

Sprawdzone w polskich warunkach

Przeptywomierze firmy FCl znane s3 na
catym Swiecie ze swej niezawodnosci oraz
wysokiej doktadnosci. Urzadzenia amery-
kanhskiego producenta daty sie poznac seria
ST50 stosowang do pomiaru sprezonego
powietrza, ST51 do pomiaru biogazu, seria
ST98 wykorzystywang do pomiaréw innych
gazéw, w tym tych bardzo gorgcych, oraz
wielopunktowymi przeptywomierzami MT86
i MT91 stosowanymi do pomiaru przeptywu
w duzych kanatach i rurociggach.

Nowe czujniki, nowe mozliwosci

Seria ST100 obejmuje dwie podstawo-
we grupy — ,,ST” i ,STP”, liczace tacznie 9
modeli. Grupa ,,ST” zawiera przyrzady, ktére
mierzg masowe natezenie przeptywu i tem-
perature. Grupa ,,STP”, to specjalne przepty-
womierze, ktére dodatkowo mierza trzeci
parametr — ci$nienie. W kazdej z tych grup
znajduje sie podstawowy model jednopunk-
towy, uktad z dwoma czujnikami, umozli-
wiajacy usrednianie przeptywu oraz model
z VeriCal, czyli z opatentowanym przez FCl
uktadem sprawdzania kalibracji w miejscu
pracy. Ale moze zacznijmy od poczatku, czyli
od czujnikéw przeptywu.

Wysokiej jakosci pomiar przeptywu
masowego z uwzglednieniem temperatu-
ry zaczyna sie od elementu czujnikowego,
umieszczonego w strumieniu przeptywaja-
cego medium. Tylko firma FCl posiada szes¢
dekad doswiadczenia praktycznego, taczo-
nego z szerokimi pracami badawczo-rozwo-
jowymi oraz potwierdzonymi osiggnieciami
uzyskanymi we wtasnym laboratorium prze-
ptywéw, dysponujacym 17. stanowiskami
badawczymi. Dzieki temu czujniki FCI cechu-
ja sie wysoka niezawodnoscig. Oczywiscie,
w celu uzyskania maksymalnej wydajnosci
najwazniejszym staje sie prawidtowy dobér
czujnika do konkretnej aplikacji.

Bardzo duzy wyb6r przytaczy proceso-
wych zapewnia dostosowanie do kazdych
warunkéw montazowych. Gdy wymagany
jest montaz na pracujacym rurociagu, dla
wszystkich modeli przeptywomierzy wpusz-
czanych dostepne s3 specjalne przytacza
uszczelniajace. Standardem sg tu nominalne
wartosci ciénienia od 3,4 do 34 bar, a wyz-
sze cisnienia wymagaja konsultacji z produ-

6

centem. W przeptywomierzach typu ,insert”
(wpuszczane przez krociec) czujniki dostepne
sg w dtugosciach od 152 mm do 1524 mm.

W przeptywomierzu typu ,,inline” (wbu-
dowany w rurociag) ,szpulka” stanowigca
odcinek rurociggu moze by¢ wykonana sto-
sownie do potrzeb: z zewnetrznym lub we-
wnetrznym gwintem NPT, kotnierzem ANSI,
DIN lub jako wersja do spawania.

Wyjatkowo oszczedne uktady
z dwoma czujnikami

Posréd dziewieciu modeli przeptywo-
mierzy z serii ST100 znalezé mozemy przy-
rzady dwuczujnikowe. Mozna je wykorzy-
sta¢ dla trybu usredniania lub jako dwa
osobne i niezalezne czujniki, pracujace
z jednym uktadem prze-
twarzania i wyswietlania. 1
Jeden przyrzad dwuczuj-
nikowy pozwala znacznie s
zmniejszy¢ koszty i zaosz- l
czedzi¢ miejsce w poréw-
naniu z zamontowaniem
i zintegrowaniem dwéch
przyrzadéw jednoczujniko-

wych.
Kazdy z czujnikéw jest
podtagczony i sterowany

przez swoj wtasny uktad
elektroniczny, umieszczony
na ptytce znajdujacej sie
w gtéwnej jednostce. Cyfro-

L

Tabela 1. Przeptywomierze ST i STP

Model ST100
Typ podstawowy Wpuszczany
Natezenie przeptywu °
Temperatura °

Z dwoma czujnikami

VeriCal — sprawdzanie

kalibracji w miejscu pracy

Model STP100
Typ podstawowy Wpuszczany
Natezenie przeptywu .
Temperatura .
Cisnienie o

Z dwoma czujnikami
VeriCal — sprawdzanie
kalibracji w miejscu pracy

et @

we wskazania na wyswie-
tlaczu mozna nastawic na
odczyt pomiaréw jednego
czujnika lub na zmienia-
jacy sie automatycznie, przemienny odczyt
obu. Wazny jest takze fakt, iz przytacza pro-
cesowe i kalibracja (kalibracje) moga by¢ dla
obu czujnikéw takie same lub zupetnie nie-
zalezne.

W przypadku rurociggdw o $rednicy po-
wyzej 400 mm, nieregularny i niepowtarzal-
ny profil przeptywu moze by¢ przyczyng
zmniejszenia doktadnosci pomiaréw prze-
ptywomierzem jednopunktowym. Modele
grup ST1x2 i STP1x2 pozwalajg uniknaé pro-
bleméw z nierbwnym profilem przez zasto-
sowanie prostego i ekonomicznego, dwu-
czujnikowego uktadu z usrednianiem. Uktad

elektroniczny przeptywomie-

Przeptywomierz
ST100

rza usrednia w tym wypad-
ku wartosci wejs¢ z dwoch
niezaleznych czujnikéw, da-
jac jedno wyjscie. Kazdy czuj-
nik przeptywu moze by¢ nie-
zaleznie konfigurowany za-
pewniajacelastycznosé mon-
tazowa. Oba czujniki moga
by¢ skonfigurowane jako
roztaczne, dla zapewnienia
tatwego dostepu do blokéw
terminala i opcjonalnego in-
terfejsu cyfrowego wyswie-
tlacza. Gtéwna jednostka

Przeptywomierz STP  takze w takich przypadkach

ST100L ST102 ST110 ST112
In-Line Wpuszczany Wpuszczany Wpuszczany
(] [ ] [ ]
L) L] L]
L) L]
L] L]
STP102 STP110 STP112
Wpuszczany Wpuszczany Wpuszczany
L] L] L]
L] L] L]
L] L] L]
[ ] [ ]
(] [ ]



dostarcza niezaleznych informacji o kaz-
dym czujniku, oszczedzajac czas wykonania
sprawdzen serwisowych.

Dodatkowy pomiar cisnienia

Modele STP sg jedynymi przeptywomie-
rzami masowymi, ktére umozliwiajg pomiar
ci$nienia gazu, dajac rozwigzanie pomiaru
trzech zmiennych (natezenie przeptywu +
temperatura + ci$nienie) przez jeden kréciec.

Doktadny przetwornik cisnienia wbudo-
wany jest w zespét sondy STP i potaczony
z wejsciami oraz wyjsciami przeptywomierza.
Dostepne sg cztery zakresy pomiaru cidnienia:
3,4; 7; 341 70 barg dla uzyskania maksymal-
nej rozdzielczosci i doktadnosci. Przetworniki
cisnienia dostepne sa takze w wykonaniu Ex.

Poza oszczednoscig pracy jakiej wymaga
zamontowanie i utrzymanie w ruchu dodat-
kowych czujnikéw, zmniejszona zostaje ilos¢
przewoddéw komunikacyjnych. Wyjscia ana-
logowe i wartosci sygnatéw moga byé przez
uzytkownika przypisane takze do pomiaréw
cisnienia, stosownie do potrzeb konkretnego
zastosowania. W modelach STP z opcjonal-
nym, graficznym/cyfromym wyswietlaczem,
zmierzona wartos¢ cisnienia jest uwzgled-
niona i pokazywana w sposéb ciagty.

Komunikacja na dzis i dzien jutrzejszy

Szeroka oferta serii ST100 w postaci wy-
bieranych w miejscu pracy wyjs¢, stanowi
gwarancje dtugoterminowego dopasowania
do systemu sterowania kazdego uktadu tech-
nologicznego. Niezaleznie od tego, czy zaktad
uzywa sieci analogowej czy korzysta z komu-
nikacji opartej na magistralach cyfrowych, na
pewno znajdzie odpowiednie rozwigzanie
wsrdd urzadzen z rodziny ST100.

Uniwersalne, skalowane i elastyczne, to
pojecia opisujace wachlarz wyjs¢ analogo-
wych ST100. Karta wyjsé analogowych zawie-
ra trzy wyjscia 4~20mA, ktére mogga by¢ prze-
znaczone dla sygnatéw natezenia przeptywu
i/lub temperatury oraz —w przypadku modeli
STP — ciénienia. Wyjscia sa izolowane i daja
wskazanie uszkodzenia zgodne z wytycznymi
NAMUR NE43, tj. wybrane przez uzytkownika
jako wysokie (21,0 mA) lub niskie (<3,6 mA).

Dodatkowo, dwukierunkowa komuni-
kacja HART jest dostepna przez wyjécie nr 1
4~20mA. Karta analogowa oferuje takze wyj-
Scie czestotliwosci lub impulséw, 0~1kHz lub
0~10kHz, wedtug wyboru uzytkownika.
Wyjécie czestotliwosciowe jest na

ikona serwisowa

Widoczna w przypadku wykrytej awarii
wielkos¢ przeptywu

wielkos¢ przeptywu catkowitego

(sumator)

wskazniki alarméw

Widoczne w przypadku ustawionych alarméw

aktualnie wybrana grupa kalibracji

og6t proporcjonalne do natezenia przeptywu,
natomiast wyjscie impulsowe moze by¢ wy-
korzystane przez zewnetrzne sumatory prze-
ptywu. Magistrala HART jest dostosowana do
protokotu 7. wersji i jest w petni kompatybil-
na ze wszystkimi wersjami komunikagji i sys-
temami sterowania HART.

Zamiast wyjs¢ analogowych/HART, moz-
na wybra¢ magistrale cyfrowa: Foundation
Fieldbus H1, PROFIBUS PA lub Modbus RS-
485. Te opcje magistrali zapewniaja petng,
dwukierunkowa komunikacje I/0.

Opcje komunikacji HART, Foundation
Fieldbus, PROFIBUS sa wyposazone w opro-
gramowanie interfejsu urzadzenia typu EDD
lub DTM. Tym samym FCl wszedt do rodziny
standardu FDT, zapewniajac serii ST100 moz-
liwos¢ tatwej, bezposredniej integracji z syste-
mami sterowania oraz aplikacjami ramowymi
opartymi na PC, takimi jak PACTware.

Wszystkie modele Serii ST100 posiadaja
port USB do t3czenia z laptopem w celu pro-
gramowania nastawier, wykonywania w te-
renie zmian w urzadzeniu i diagnostyki ser-
wisowej. Standardowym wyposazeniem jest

— 420MA————> oes

+— 0-1/0-10 kHz frequency or pulse—> PLC
SCADA

—DCorAC
zasilanie

— 4-20 mA (with HART) ———>

— 4-20mA

--- Relay/contact closure ----¢e----->

--- Relay/contact closure ----¢ e----> wskaznik

r— Founparion™Fieldbus Hl ———> rejestrator

[ —=|—T— PROFIBUSPA —————>

@ L— Modbus-RS485 ——————>
=1

{. Alarm
A~ System

kierunek przeptywu mmmmp

tez port sieci Ethernet 10/100, przeznaczony
do realizacji zdalnego dostepu dla personelu
serwisu FCl, wykonujacego czynnosci konser-
wacyjne i diagnostyczne.

Kalibracja dla 10-ciu gazéw
SpectraCal™ jest opcja dajacg mozliwos¢
wybierania kalibracji réwnowaznej dla 10-ciu
gazow. Dzieki temu, ze jeden przeptywomierz
moze by¢ kalibrowany dla 10-ciu wybranych
gazbw, uzytkownik moze wybiera¢ i przetaczac
miedzy réznymi, powszechnie stosowanymi ga-
zami technologicznymi. Unikalne rozwigzanie
SpectraCal™ stanowi zatem korzystng ekono-
micznie propozycje, dajac uzytkownikowi wiek-
sza wygode i elastycznos¢ przy wyborze
lub zmianie rodzaju gazu w miejscu

intensywno3¢ oswietlenia wyswietlacza

jednostka
temperatura

ci$nienie (modele STP)

programowalne 17. literowe pole
Wskazuje nazwe obiektu,
nazwe procesu lub typ gazu itp

bl |-l
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pomiaru, w dowolnym czasie. Takie rozwigzanie
szczegblnie przydatne jest w sporadycznych
przypadkach gdy jeden przeptywomierz stuzy
jako ,,przenodny” i jest uzytkowany na réznych
rurociggach tego samego zaktadu.

Wyswietlacz inny niz wszystkie

Opcjonalny wyswietlacz cyfrowy serii
ST100 daje najszerszy w swej kategorii ze-
staw informacji, podswietlanie LCD i cztery
optyczne przyciski. Podswietlenie wyswie-
tlacza wykorzystuje detektor zblizeniowy,
ktéry uruchamia podswietlenie, gdy w po-
blizu ktos sie porusza. Wyswietlacz w celu
uzyskania najlepszej widocznosci i dobrego
dostepu do przyciskéw, mozna elektronicz-
nie obracac o krotnos¢ 90°.

Przyciski wyswietlacza zapewniaja wy-
godny dostep do wszystkich ustawien i pro-
gramowania przyrzadu oraz do diagnostyki,
wykrywania i usuwania usterek. Wygode
zapewnia rowniez to, ze przyciski aktywo-
wane s3 poprzez szkto przedniej ptyty (bez
otwierania obudowy).

Prawdziwie innowacyjne

Serie ST100 z petnym przekonaniem moz-
na nazwac innowacyjng nie tylko ze wzgledu
na nowe nazwy modeli. W przeciwiefistwie do
wielu nowinek technologicznych, ktére procz
wartoéci marketingowej, nie posiadaja real-
nych waloréw funkcjonalnych, FCl wprowadzit
termiczne przeptywomierze masowe do ga-
z6w w nowa epoke.

Ponad kilkuletnie prace badawczo roz-
wojowe konstruktorow zza oceanu przyniosty
szereg udoskonalen, jak choéby oszczedny,
unikalny uktad dwuczujnikowy, najnowsze
rozwigzania komunikacyjne, standaryzacja
FDT, mozliwosci jednoczesnego pomiaru nate-
Zenia przeptywu, temperatury i cisnienia, czy
tez bardzo przyjazny w uzytkowaniu wySwie-
tlacz. Wszystkie wprowadzone udoskonalenia
zwiekszajg wygode uzytkowania oraz wiary-
godnos¢ i stabilnosé nowych uktadéw pomia-
rowych opartych na urzadzeniach marki FCI.

Wojciech Misz

Absolwent Politechniki Slgskiej, Wydziatu In-
zynierii Materiatowej i Metalurgii o specjal-
nosci Energetyka Procesowa i Ochrona Sro-
dowiska. W Introlu pracuje od marca 2008
na stanowisku projektanta. Do jego podsta-
wowych zadan nalezy projektowanie prze-
mystowych uktadow pomiaru przeptywu.
tel. 32/7890098
e-mail: przeptywy@introl pl
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Wilgotnosc i temperatura produktow spozywczych
Radiowy system pomiarowy warunkéw klimatycznych w magazynach

produktéw Swiezych

Na przechowywang zywnos¢ oddziatuje wiele czynnikéw majacych wptyw na jej jakosé. Jednymi z najwaz-
niejszych parametréw Srodowiskowych sq wartosé temperatury oraz wilgotnosci powietrza w trakcie prze-
chowywania zywnosci. Bezprzewodowy system pomiaru tych wtasnie parametréw zrealizowalismy dla jednej

z polskich firm logistycznych.
Zywnosé éwieza i jej przechowywanie

Trwatos¢ Srodkéw zywnosciowych jest
bardzo rézna. Najmniej trwate sg surowce,
ktére zachowuja cechy organizméw zywych,
np. warzywa, owoce, mig-
so, jaja. Bardziej trwate s3
przetwory mleczne czy mie- &1
sne, a najwyzsza trwatoscig
charakteryzuja sie np. kon-
serwy czy koncentraty. Bez
wzgledu na trwatos¢, do .
najwazniejszych czynnikéw
wptywajacych na tzw. psucie
sie zywnosci bez watpienia
zaliczy¢ nalezy temperature
i wilgotnoé¢. Temperatura
wywiera wptyw na inten-
sywnos¢  proceséw  zycio-
wych zachodzacych w srodkach zywnoscio-
wych i na rozwdj drobnoustrojéw. Z tego
tez powodu do przechowywania zywnosci
stosuje sie niska temperature w granicach
0...8°C. Nadmierna wilgotnos¢ powoduje na-
tomiast nawilzanie, zagrzewanie oraz zbryla-
nie zywnosci oraz obniza jakos$¢ opakowan
przez rozklejanie torebek i rdzewienie pu-
szek. Zbyt niska wilgotnoé¢ prowadzi z kolei
do wysychania, kurczenia sie surowcéw oraz
powstawania nadmiernych ubytkéw. Posred-
nio wilgotnosé wptywa takze negatywnie na
przechowywang zywnos¢, stwarzajac dogod-
ne warunki do rozwoju drobnoustrojow.

Wyb6ér systemu pomiarowego

Z potrzebg opracowania i wdrozenia
systemu kontroli i rejestracji warunkéw kli-
matycznych zwrdcita sie do nas firma, ktéra
specjalizuje sie w kompleksowej obstudze
logistycznej produktéw Swiezych, wymaga-
jacych kontrolowanej temperatury od +2°C
do +6°C w catym tanhcuchu logistycznym.

W przypadku magazynéw jakimi dyspo-
nuje nasz Klient mozliwe jest zastosowanie
dwéch rodzajow czujnikdw pomiarowych.
Pierwszy z nich to czujniki mierzace warunki
Srodowiskowe i przekazujgce dane o mierzo-
nej wartosci za posrednictwem przewodow.
Drugim rozwigzaniem jest system radiowy
dziatajacy w oparciu o czujniki zasilane bate-
ryjnie i przekazujgce dane o mierzonych war-
todciach w oparciu o kanat radiowy. Z uwagi

Zastosowane czujniki radiowe

na fakt, ze pomiary miaty zosta¢ wykonane
w magazynach wysokiego sktadowania, zde-
cydowano o wykorzystaniu systemu radio-
wego Wisensys.

Dlaczego radiowo?
Jedng z najwazniejszych

* wsde " zalet systemu radiowego to
prostota montazu oraz péz-
niejsza bardzo tatwa rozbudo-

& < wa systemu. Montaz czujnika

-, polega na powieszeniu go

W miejscu pomiaru za pomo-
c3 elementéw ztgcznych lub
popularnej tasmy dwustron-
nej. Wszystkie czujniki zasila-
ne sa bateryjnie, co wyklucza
koniecznos¢ prowadzenia linii
zasilajacej. W przypadku ma-
gazynbéw wysokiego sktadowania, prosty mon-
taz czujnika radiowego to znaczaca redukcja
kosztéw w poréwnaniu do montazu czujnika
przewodowego, gdzie wymagana jest wykwa-
lifikowana ekipa wykonujaca prace na wyso-
kosciach

System jest mobilny, co oznacza, ze miej-
sce pomiaru moze zosta¢ w kazdym momen-
cie zmienione przez zmiane potozenia czuj-
nika. Czesto rozktad temperatury magazynu,
a przez to wiasciwe miejsce pomiaru nie jest
znane na poczatku montazu systemu. Miej-
sce to zostaje okreSlone na podstawie do-
Swiadczen klienta i analizy archiwum zare-
jestrowanych danych. Przyktadem moze byé
dmuchawa systemu chtodniczego, ktérego
powietrze zaburza pomiar czujnika. W przy-
padku systemu przewodowego, pojawia sie
wtedy problem z przewodami i ich nowym
prowadzeniem. Taka obawa nie wystepuje
w przypadku nadajnika radiowego, a mobil-
nos¢ systemu pozwala takze na tatwe prze-
niesienie do innych lokalizacji.

Radiowy system pomiarowy jest réwniez
bezpieczniejszy od uktadéw przewodowych
pod wzgledem uszkodzei mechanicznych
(przewod transmisyjny moze zostac przeciety
w trakcie remontu /modernizacji systemu).

Nalezy takze zwrdci¢ uwage na okreso-
wa kalibracje systemu, ktéra w przypadku
systeméw przewodowych wymaga spraw-
dzenia catego toru pomiarowego, czyli tra-
se od czujnika, przetwornika cyfrowo-ana-

logowego, przewoddw transmisji danych,
przetwornika analogowo-cyfrowego, az do
rejestratora. Wynika to z niedoskonatosci
przewodéw i btedéw generowanych przez
przetworniki analogowe. W przypadku na-
dajnika radiowego kalibracja systemu prze-
biega w tatwy sposéb, gdyz pozbywamy sie
btedéw przetwornikoéw analogowych (dos¢
sporych — zaleznie od jakosci przetwornika)
oraz nie musimy zapewnia¢ dobrej jakosci
przewodéw. W potaczeniu z wysoka doktad-
noscig (T<0,2°C, RH=<1,1% RH) mozliwe jest
zatem zastosowanie systemu w bardzo wy-
magajacych aplikacjach.

Na co zwrdcic szczegblng uwage?

Decydujac sie na system radiowy nalezy
przede wszystkim przeprowadzi¢ testy sys-
temu radiowego oraz wybra¢ odpowiednia
czestotliwosé radiowa. W przypadku znacz-
nej liczby punktéw pomiarowych testy prze-
prowadzane s3 przez naszych pracownikéw.
Istnieje takze mozliwos¢ wystania Klientowi
odpowiedniego zestawu radiowego. W Pol-
sce najbardziej popularne, ogélnodostepne
czestotliwosci radiowe to: 5 GHz, 2,4 Ghz,
868 MHz i 433 MHz. Pamietajmy, ze jezeli
w miejscu montazu systemu o okreslonej
czestotliwosci, zostanie ustawiony nadajnik
o takiej samej czestotliwosci i 0 duzej mocy,
nadajniki moga wzajemnie sie zaktocac po-
wodujac obnizenie jakosci transmisji lub
czasem catkowicie zaktéci¢ prace systemu.
Wymienione wyzej czestotliwosci dostepne
sg wszystkim, tak wiec do zamontowania
nadajnika uprawniony jest de facto kazdy.
Nalezy przy okazji pamietaé, ze nie wszyscy
przestrzegaja okreslonych norm poziomu
mocy sygnatu (w szczegdlnosci osoby pry-
watne). Duze ryzyko podczas wyboru czesto-
tliwosci pracy systemu stwarza szczeg6lnie
czestotliwosci 433 MHz, ktéra jest wyko-
rzystywana przez systemy alarmowe oraz
2,4 GHz i wykorzystywana przez urzadzenia
stosowane w sieciach komputerowych.

Wybor czestotliwosci pracy zalezy od
konstrukcji magazynu (rodzaj przeszkaéd, rok
budowy, zastosowane materiaty budowlane)
oraz rozmieszczenia czujnikéw. Zawsze na-
lezy kierowac sie zasada, ze nizsza czestotli-
wo5s¢ jest w mniejszym stopniu ttumiona niz
wyzsza. Natomiast fale radiowe o wyzszej
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czestotliwosci tatwo ulegajg odbiciom i sg
silnie ttumione, ale w zamian za to w tatwy
sposéb mozna przekaza¢ nimi dane na wiek-
sze odlegtosci, poniewaz mozna je tatwo
ukierunkowac.

Oczywiscie, zawsze mozna wykonac sys-
tem w oparciu o czestotliwosci dedykowane,
co wymaga jednak wykupu pasma czestotli-
wosci przez okres uzytkowania.

Tworzenie struktury sieci radiowej

Wykorzystujac nadajniki radiowe jeste-
Smy w stanie zorganizowac sie¢ radiowg
w oparciu o 2 rodzaje topologii: tzw. topolo-
gie gwiazdy oraz topologie siatki. Najprost-

c‘xa c‘m

Topologia gwiazdy Topologla siatki

sza jest topologia gwiazdy, gdzie w punkcie
centralnym umieszczamy baze odbiorczg
zarzadzajaca catoscia systemu i potgczong
z komputerem archiwizujgcym dane. Pozo-
state elementy tej sieci to czujniki pomia-
rowe. Najwieksza wada tego typu sieci jest
zasieg pomiaru limitowany mocg nadajnika.

Topologia siatki pozwala na dowolne
rozbudowanie sieci typu gwiazda o odlegte
punkty korzystajac z tzw. repeateréw, czyli
przekaznikéw sygnatu z czujnikéw o matej
mocy.

Magazyny Klienta zbudowane sg w opar-
ciu o komory, ktérych sciany wykorzystu-
ja tzw. ptyte warstwowg (2 ptyty stalowe
z rdzeniem izolacyjnym ze sztywnej pianki
poliuretanowej). Aby zapewni¢ dobry poziom
sygnatu radiowego, na poczatku przeprowa-
dzono trwajace 2 tygodnie testy radiowe,
podczas ktérych okreslono sposéb w jaki zo-
stanie wytworzona sie¢ radiowa. Na podsta-
wie testdw zaproponowano i zainstalowano
system radiowy o topologii siatki. Stworzony
system sktada sie z czujnikéw pomiarowych
(kilka czujnikéw na kazda z hal), bazy cen-
tralnej, ktérej zadaniem jest przyjmowanie
danych z czujnikéw radiowych oraz zestawu
repeaterow powiekszajacy zasieg pomiaro-

Czujnik zawieszony w magazynie

Caujnik §

Baza odbiorcza systemu

wy bazy centralnej. Wybrana czestotliwosé
to 868 MHz, ktéra zapewnia dobry poziom
sygnatu w magazynach wysokiego sktado-
wania oraz przenika przez wysokottumiace
ciany, nawet w magazynach sktadujacych
elementy metalowe.

Aplikacja ,,pod klucz”

Rejestracja parametrow Srodowisko-
wych moze odbywac sie za pomocag dar-
mowego oprogramowania producenta ale
istnieje takze mozliwos¢ archiwizacji da-
nych przez oprogramowanie typu SCADA.
W przypadku rozbudowanych wymagan
dziatu kontroli jakosci Klienta zdecydowano
sie na dedykowane oprogramowanie
Softrol, ktére spetnia zatozenia Klien-
ta odnosnie zaleznosci alarmowania
z wykorzystaniem sieci GSM oraz
sposobu rejestracji. Baza systemu
pomiarowego udostepnia dodatko-
wo dane pomiarowe (w zaleznosci od
modelu przez port szeregowy RS-485,
wyjécia analogowe lub Ethernet), co
umozliwito nam wytworzenie dodatkowego,
niezaleznego systemu wizualizacji i kontroli,
opartego o lokalne panele operatorskie i au-
tonomiczne sterowniki.

Zainstalowane oprogramowanie Softrol

Bezpieczenstwo i kontrola pracy

Czestym zarzutem wobec systemow
radiowych jest to, ze ,zrywaja sie”, a uzyt-
kownik nawet nie wie, czy i kiedy to nasta-
pito. Nic bardziej mylnego. Nad poprawnym
dziataniem systemu czuwa nie tylko opro-
gramowanie, ale réwniez autonomiczny
system kontroli i sterowania. Praca serwera
rejestrujacego dane jest stale monitorowana
przez autonomiczny sterownik programo-
walny, niezalezny od
zawodnych  syste-
moéw operacyjnych.
Sterownik za pomo-
cg kolumny sygna-
lizacyjnej  ostrzega
operatora o awarii
serwera oraz o sytu-
acjach alarmowych.
Poziom baterii (ba-
teria wystarcza na 3

lata), zerwanie potaczenia (jesliby wystapito)
sg stale monitorowanie i natychmiast alar-
mowane. Progi alarmowe oraz brak prze-
wodéw umozliwia bardzo szybka diagnoze
uszkodzenia i natychmiastowa wymiane
wadliwego elementu.

Podsumowanie

Rozwigzanie wdrozone w magazynach
Zywnosci Swiezej zapewnia poprawng i bez-
pieczna prace systemu rejestracji warunkéw
klimatycznych. Dzieki oprogramowaniu So-
ftrol Klient dysponuje szerokim wachlarzem
raportéw i wykreséw, ktérymi moze doku-
mentowaé bezpieczenstwo przechowywa-
nych przez siebie towaréw. W kazdym mo-
mencie, w przypadku nowych powierzchni
magazynowych, system moze by¢ w tatwy
sposéb rozbudowany o kolejne czujniki.

Systemy radiowe nie nalezg do rozwig-
zah najtanszych na rynku. Koszt systemu jest
jednak réwnowazony przez bardzo tatwy,
niemal bezkosztowy montaz oraz mozliwo-
Sci szybkiej rozbudowy i relokacji. Nalezy tak-
ze pamietaé, ze omawiany system Wisensys
to nie tylko pomiary w magazynach. Dzieki
zastosowaniu szerokiej gamy czujnikéw po-
miarowych i transmisji na odlegtos¢ 1 km*
powiekszonej o zasieg repeaterow 2 km*
mozemy na odlegtos¢ dokonywaé pomiaréw
nie tylko temperatury i wilgotnosci, czujni-
kéw przewodowych Pt100, Pt1000, termopar
ale réwniez sygnatu analogowego pradowe-
go i napieciowego, zwarcia styku, czestotli-
wosci. Dostepny jest rowniez pomiar zuzycia
energii elektrycznej oraz pomiar w miejscach
o catkowitym braku zasilania (gdzie wyma-
gane jest kluczowanie zZrédta zasilania, po-
miar i transmisja danych). Wszystkie zalety
systemoéw radiowych sprawiaja, iz to do nich
nalezy przysztos¢ w pomiarach na odlegtos¢.

* W przypadku widocznosci nadajnikéw tzw. FOS
(free line of sight).

Opracowanie
Tomasz Kawka

Ukonczyt Wydziat Automatyki, Elektroniki
{ Informatyki na Politechnice Slgskiej w Gliwi-
cach. W Introlu pracuje od 2004 roku na sta-
nowisku specjalisty ds aparatury pomiarowej
w dziale pomiaru temperatur, w ktérym zaj-
muje sie miedzy innymi urzqdzeniami do kon-
troli i regulacji proceséw technologicznych.
tel. 32/7890110
e-mail: temperatura@introl.pl
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FDT w dobie nowoczesnych rozwiazan pomiarowych

Zarzqdzanie procesami w zaktadzie przemystowym z poziomu jednego stanowiska — czy jest to mozliwe? Czy
w czasach zréznicowanych systeméw dedykowanych mozna tatwo i przy niskich naktadach zapewni¢ wyma-
gang znajomos¢ kazdego z wielu oprogramowan? Czy istnieje software kompatybilny z urzadzeniami réznych
producentéw? Odpowiedz na te wszystkie pytania jest twierdzqca, a jest nig Technologia FDT.

Zagubieni w gaszczu sieci
przemystowych...

Wspbtczesny rynek automatyki oferu-
je potezng game czujnikéw pomiarowych
i komponentéw automatyki. Wiekszos¢ pro-
ducentéw aparatury postuguje sie odreb-
nym, specyficznym oprogramowaniem kon-
figuracyjno-diagnostycznym, ktére moze by¢
wykorzystywane tylko do wspbtpracy z ich
urzadzeniami. Czasem jeden producent do-
starcza nawet kilka r6znych programéw do
kazdej grupy swoich urzadzen. Opanowanie
tak szerokiego wachlarzu réznych progra-
moéw diagnostycznych zajmuje mnéstwo
czasu, jest trudne bez odbycia specjalistycz-
nych szkolen, a w konsekwencji jest mato
praktyczne i kosztowne. Powoduje to nie-
mate ktopoty w doborze urzadzen, ich konfi-
guracji i diagnostyce oraz w ich wieloletnim
utrzymaniu. Problem staje sie najbardziej
widoczny w przypadku koniecznosci opo-
miarowania jednej aplikacji urzadzeniami
wielu producentéw (a tak w wiekszosci
przypadkéw jest). Przyktadowo, komplek-
sowe opomiarowanie warnika cukrowni-
czego wymaga zastosowania przetworni-
kéw cisnienia, sond poziomu, czujnikéw
temperatury, miernikéw zawartosci suchej
masy/gestosci, przeptywomierzy, modutéow
komunikacyjnych, modutéw 1/0 itp. Jesli
poszczegblne urzadzenia operuja kilkoma
protokotami komunikacji np. HART, Profibus
PA, Ethernet musimy albo stosowaé odpo-
wiednie moduty integracyjne (co generuje
koszty) albo po prostu zakupi¢ tylko i wy-
tacznie urzadzenia, ktére komunikuja sie
w ten sam sposéb (np. HART). W pierwszym
przypadku  niepotrzebnie  rozbudowuje
i komplikuje to nasza sie¢, a w drugim ogra-
niczona zostaje mozliwos¢ wyboru urzadze-
nia. Czesto réwniez jesteémy zmuszeni do
rozbudowania sieci pomiarowej w oparciu
o rozwigzania tylko jednego producenta,
poniewaz nie chcemy zmienia¢ catej infra-
struktury. Ponadto po kilku latach moze sie
okazad, iz sie¢, ktora stworzylismy nie moz-
na rozbudowac lub zmodernizowac, ponie-
waz poszczegblni producenci wprowadzili
w miedzyczasie nowe standardy komuni-
kacji. Woéwczas pozostaje nam zbudowanie
nowej infrastruktury sieciowej lub w osta-
tecznosci diagnostyka kazdego urzadzenia
z 0sobna, nierzadko w odlegtych miejscach
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na obiekcie (z powodu braku mozliwosci
potaczenia sie do urzadzenia bezposrednio
ze sterowni). Oczywiscie jest to niezbyt wy-
godna ewentualnos¢.

W jednosci sita

Rozwigzaniem problemu réznorodno-
Sci i wielosci rozwigzafh komunikacyjnych
i serwisowych stata sie
technologia FDT (Field
Device Tool) tworzaca pla-
tforme programistyczna,
kompatybilng ze wszyst-
kimi urzadzeniami i pro-
ducentami  automatyki
zrzeszonymi w - grupie
FDT.

Grupa FDT rozpoczeta
swoja dziatalnos¢ w 2003
roku jako niezalezne
stowarzyszenie  szeSciu
miedzynarodowych pro-
ducentéw z dziedziny au-
tomatyki. To z zatozenia
otwarte na nowych cztonkéw
stowarzyszenie od maja 2011
jest wpierane przez 82 produ-
centow i wytworcodw rozwigzan
dla automatyki przemystowej
na catym Swiecie.

Producenci zrzeszeni w gru-
pie FDT tworzg standaryzowa-
ne oprogramowanie konfigu-
racyjno-diagnostyczne  zwane
oprogramowaniem ramowym (Frame Ap-
plication) oraz ujednolicone sterowniki do
swoich urzadzef zwane DTM (Device Type
Manager) pozwalajace uzywat jednego
programu  ra-
mowego  np.

PACTware dla

wszystkich

zainstalowa- ~ CommDTM
nych urzadzen

w  zaktadzie. CommDTM é'\\.:..’
Prosciej  uj- st
mujac, opro- Device DTM <«k
gramowanie  PROFIBUS L 4
ramowe i pliki

DTM pozwala- ~ “emmEBTH {a\
janazarzadze- o oo ey z
nie aparaturg HART &
przemystowg .
podobnie jak  Rysunek 1

drukarkg czy napedem DVD podtgczonymi
do komputera PC. System operacyjny (swo-
isty Frame Application) wraz ze sterownika-
mi DVD/drukarki (swoiste DTM) pozwalaja
na korzystanie, udostepnianie i zarzadzenie
urzadzeniami biurowymi w sieci domowej/
zaktadowej. Tak samo jest z technologia FDT.
Zaréwno w przypadku automatyki przemy-

Technologia FDT uzywana w przemysle jest tak prosta jak
standardowe aplikacje w biurze lub domu.

stowej, jak i domowej drukarki,
dostarczane przez producenta
sterowniki zapewniaja obstuge,
diagnostyke i konserwacje. Co
istotne, w technologii FDT ste-
rowniki DTM s3 kompatybilne
z r6znymi aplikacjami ramowy-
mi (w przypadku komputera PC
sterowniki do jednego systemu
operacyjnego nie sg juz kompa-
tybilne z innym systemem).

Jak juz wczesniej wspomniano, struk-
tura technologii FDT sktada sie z programu
ramowego i sterownikéw DTM. Sterowniki

OS5 with

Frama Application m Bthernel

I L TCPIP

— ’gl Devica

#
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te dzielg sie z kolei na sterownik komunika-
cyjny COMM DTM np. do protokotéw HART,
Profibus, Foundation Fieldbus, Ethernet
oraz sterownik urzadzenia obiektowego
Device DTM. Na rysunku 1 przedstawiono
uproszczony schemat ilustrujgcy poszcze-
gblne elementy infrastruktury FDT.

Standaryzacja to wygoda

Dzieki technologii FDT operator jest
w stanie zdiagnozowac jakikolwiek problem
z poziomu sterowni, uzywajac jednego

Zaktadki urzadzen

Dncripaor:
MEaETE 000 R

Py

RSk

B8 e HETIR

zgodnie z tzw. ,FDT/DTM Style Guide”,
ktéry zapewnia ujednolicony interface,
nazewnictwo oraz schemat menu, dzieki
czemu nawigowanie po programie jest
bardzo proste. Program umozliwia réw-
niez parametryzacje ustawien offline.

Ponizej, na rysunku 2, przedstawiono
zrzut ekranu z programu PACTware w try-
bie online wraz z zaktadkami konfiguracji
urzadzen réznych producentéw (uktad
zaktadkowy podobnie jak w przegladarce
internetowej).
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PACTWARE
Rysunek 2

oprogramowania diagnostycznego, zainsta-
lowanego na jednym komputerze. Bez ru-
szania sie z miejsca, wykorzystujac do tego
rozne protokoty komunikacje (HART, Foun-
dation Fieldbus, Profibus, itp.). Oczywiscie,
taka kontrola mozliwa jest tylko wtedy, gdy
wszystkie urzadzenia na linii od komputera
poprzez PLC do urzadzenia koficowego, pra-
cujg w technologii FDT i posiadaja sterow-
nik DTM (zainstalowany na komputerze).
Przyktadem programu diagnostycz-
no-konfiguracyjnego (aplikacji ramowej)
moze by¢ darmowy program PACTware.
Wspiera go juz ponad 30. producentéw
urzadzen i software’u z catego Swiata.
Aplikacja PACTware zostata opracowana

Standard wart wdrozenia

Technologia FDT jest standaryzowang
platforma programistyczna, ktéra tworzy
jeden wspélny ,jezyk programowania”
dla ré6znych wytwércéw urzadzen pomia-
rowych i komponentéw automatyki. Daje
to szerokie korzysci dla uzytkownikéw:

e przysztosciowy, otwarty standard o $wia-
towym zasiegu — wieksza przewidywal-
nos¢ inwestycji;

¢ dowolnos¢ wyboru sposréd wielu pro-
ducentéw urzadzenia najbardziej odpo-
wiadajacego konkretnej aplikacji;

¢ kompatybilnos¢ z generacja starszych
urzadzen;

prostota obstugi aplikacji ramowych jak
w przegladarce internetowej — zmniej-
szenie ilosci specjalistycznych i kosz-
townych szkolen;

konfiguracja i diagnostyka urzadzen
pomiarowych bezposrednio ze sterow-
ni —znaczace zmniejszenie ilosci zlecen
serwisowych;

 zdecydowanie wieksze mozliwosci dia-
gnostyki w poréwnaniu z innymi stan-
dardami np. DD, EDD - brak ograniczef
producentéw co do funkcjonalnosci
sterownika DTM.

S \/E 5/
=uUJ1
ELECTRIE

Gertroo,.. Sk

Rockwell

Automation

Dzieki Technologii FDT w zapomnienie
odchodza powoli czasy, kiedy obstuga mu-
siata konfigurowac lub diagnozowac btad
kazdego urzadzenia z osobna, korzystajac
z ogromnej ilosci narzedzi diagnostycz-
nych. Nalezy oczywiscie pamieta¢, ze nie
wszyscy producenci komponentéw auto-
matyki i aparatury pomiarowej sa zrze-
szeni w grupie FDT. Warto zatem od po-
czatku tworzenia systeméw w zaktadzie
zadbac o jeden standard programowania
i diagnostyki. Wéréd naszych partneréw
nalezacych do rodziny FDT lub dostarcza-
jacych sterowniki DTM sg miedzy innymi:
producent programowalnych przetworni-
kow ciénienia Fuji Electric, Swiatowy lider
w pomiarach poziomu — VEGA Grieshaber,
amerykanski producent przeptywomierzy
termicznych do gazéw — FCl, a takze Ber-
thold (mierniki izotopowe) oraz Rockwell
Automation.

Autor artykutu:
Marek Ostrycharz

Absolwent Wydziatu Inzynierii Srodowiska
i Energetyki Politechniki Slgskiej w Gliwi-
cach, na kierunku Mechanika ( Budowa
Maszyn. W Introlu pracuje od ponad 3 lat
w Dziale pomiaréw poziomu. Jako specjali-
sta ds. AKP zajmuje sie doborem oraz kon-
figuracja uktadéw pomiaru poziomu w réz-
nych aplikacjach przemystowych.
tel. 32/7890020
e-mail: poziomy@introl.pl
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SG2 - trzecia generacja
przekaznikéw TECO
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e FUNKCJE PLC
e SUPER CENA

¢ programowanie drabinkowe i blokami

g funkcyjnymi
] * 62 funkcje matematyczne

: e 15 instrukcji PID
B‘@éj y B amEaviBA ORET ¢ instrukcje zegara RTC, HM|, licznika,

rEmanaT®

komparatora analogowego, multipleksera, rampy
® 240 rejestrow danych

¢ wejscia dyskretne, analogowe i Pt100
Trzecia generacja serii SG2 marki TECO to atrakcyjne cenowo « wyjécia przekaznikowe i analogowe

przekazniki wzbogacone o szereg funkcji rozbudowanych PLC « symulacja offline, podglad online
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